


SCIERNICA TALERZOWA LISTKOWA STL3

Profesjonalna, wypukta sciernica listkowa o bardzo wysokiej jakosci dla najbardziej
wymagajacych uzytkownikéw. Lamelki z ptétna z nasypem cyrkonowym do obrdébeki stali
czarnej i nierdzewnej na dysku z wtdkna szklanego.

Zalety:

. profesjonalna tarcza lamelowa o bardzo duzej agresywnosci

- uniwersalna $ciernica listkowa do stali czarnej i nierdzewnej

- lekki i elastyczny podktad w wtdkna szklanego

- uktad lameli sciernych gwarantuje jednakowe wiasciwosci scierne do catkowitego zuzycia

- mocna zywica zapobiega uszkodzeniom $ciernicy przy duzych predkosciach i obcigzeniach
-wihasciwosci korundu cyrkonowego zapewniajg wysokg wydajnosé i zywotnos¢ nawet przy -
. obrébce stali nierdzewnej i wysoko stopowe;j

Zakres stosowania:
- obrébka zgrubna

. odrdzewiane

- obrébka spoin

- wygtadzanie

- gratowanie

Parametry techniczne:
nr artykutu: KR0O401004001
granulacja: P40

nr artykutu: KR0401004002
granulacja: P60

nr artykutu: KR0401004003
granulacja: P80

Srednica catkowita: 125 mm
Srednica otworu: 22,23 mm
maksymalne obroty: 12.200 1/min







OBROBKA SKRAWANIEM
WIERTLA ZE STALI SZYBKOTNACE)J

rFoasrve T rs -

Dlugos¢ | Dlugosé .6 7 R 10056 | KR0101012056
2 Catkowita| Robocza HSS-R HSS-G 7 7 R 110057 R 1012057
- mm mm mm czame srebrne X 10058 | KRi 112058
‘ ¥ 6 R 10005 X R 10059 R 112059
;- | X 7 R 110006 X R 110060 R 112060
Wiertfa DIN 338 Typ N, HSS R prawe : u ROT01010607 : A T
.| z chwytem walcowym i katem ) 10 10008 3 R0101010062 | KR0101012062
. . X i R 110009 ¥ R 10063 | KR 12063
natarcia 118°. Dostepne w zakresie @ | 34 12 R 10010 | KR0101012010 | y R 10064 | KR 12064
_ . 3 n- § 100 1] i R 110065 | KR 12065
‘ 9,5 14,0mm. Kolor cza‘rny Opakowa - fo012 | Knotoi0ta0iz ] : RO101010065 [ KRO10101206
ie — po 10 szt do rozmiaru @ 10,5mm, K R 100 R 12013 | , R 10067 | KR 12067
- . R R 100 R 12014 | X 10068 | KR 12068
E powyzej po 5 szt. Star)dardpwe wiertto i 70015 | KROT0T072015 | 2 o5 A e
przeznaczone do stali, staliwa (stopowe- |16 | 43 | 20 | KR0101010016 | KR0101012016 | 109 R0101010070 | KR0101012070 |
P ol PR , R 1100 R 12017 | 7. 109 1007 R 12071 |
go i niestopowego), zeliwa ciggliwego, ! = 10018 | KR0101012016 | 7 109 10072 | KROT01072072 |
seli seli i i 2 RO101010019 | KRO101012019 i 109 R0101010073 | KR0101012073 |
zel'lwaj szarego, .zellwa sferoidalnego, : 2 ROI0I01001 [KROIOzre z 109 Ro1o1o1007+ | Knotb10ra0re |
G spiekow zelaza i grafitu. ; 2 10021 | KRO101012021 7 109 KR0101010075 | KROT01012075
¥ R 10022 | KR 112022 7, [ 75 |KR 11007 R 112076 |
X R 10023 | KR 12023 7, R 1007 R 112077 |
X R 110024 R 112024 7, 7 1007 R 112078 |
! R 10025 R 12025 K 7 R 11007 R 12079
X R 110026 R 12026 X 7! R 110080 R 112080
5 1 R 10027 | KR 112027 , 1 7 10081 R0101012081
X 1 10028 R 12028 ¥ 1 7 R 10082 R 1012082
X 1 R 110029 R 12029 ¥ 1 7! R 110083 R0101012083
X 1 R 10030 R 12030 X 17 7 10084 R 1012084
3 R 10031 [ KR0101012031 .5 117, R 10085 | KR0101012085
. R 10032 | KR0101012032 .6 125 R 110086 | KR0101012086
¥ R 10033 | KR0101012033 .7 125 R 110087 | KR0101012087
X R 10034 R 1012034 X 125 10088 R 1012088
¥ R 10035 | KR 12035 X 125 R 110089 R0101012089
X R 10036 R 112036 X 125 R 110090 R 1012090
. R 10037 R 112037 5 125 R 10091 R 1012091
X 10038 R 12038 ¥ 125 R 110092 R 1012092
{ X R 10039 R 112039 ) 125 R 110093 R0101012093
X R 10040 | KR 112040 | X 125 10094 | KR0101012094
. 4, & KR0101010041 | KR0101012041 | K 125 R 10095 R0101012095
Wiertfa DIN 338 Typ N, HSS-G prawe z 2. % KR0101010042 | KR0101012042 | X 133 RO101010096 | KR0101012096
i : 4, 47| KRO101010043 | KRO101012043 | o7 133 7 [ KRO101010097 | KRO101012087
chwytem walcowym i katem natarcia : 70044 | KROT0T0T2044 | 5 = T KRO101010098 | KROT01012098
118°. Naciecie krzyzowe od @ 3,0mm. i 10 RO101012045 | 99 133 7| KR0101010099 | KRO101012099
@ X R 10046 | KR 12046 | 10, 133 7| KR0101010100 | KR0101012100
Dostepne w zakresie @ 1,0-14,0mm. 5 R 10047 | KR 12047 | 3 153 7 10707 1072701
ia_ X 10 R 12048 | ¥ 133 7 10102 101210;
KoIorsrgbmy.Opakowanle po 10szt : IR - 2 z o A
! do rozmiaru @ 10,5mm powyzej po 5szt. X R 10050 | KR 12050 X 7 106
: ), 2 KR0101010051 | KR0101012051 X 94 108
s Standardowe wiertto przeznaczone do - T KROT07010082 | KROT01072082 i o4
stali, staliwa (stopowego i niestopowe- 3 2 [ KRO101010053 | KRO101012053 ; o4
o1 " N NS X 7 KR0101010054 | KR0101012054 K 94
go), zeliwa ciaggliwego, zeliwa szarego, 5 7 [ KR0101010055 | KR0101012055 i 54
’ S 5 . BN K X 20 B 2
Zzeliwa sferoidalnego, spiekow zelaza i - : o1 e TRR 12125 |
¥ graﬁtu, X 101 130 121
3 108 135 12135
1 X 108 140 12140
5
Iy
2
22
|
é
Nazwa Symbol

ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-G 1-10MM | KR0101012919
ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-G 1-13MM | KR0101012925




WIERTLA ZE STALI SZYBKOTNACE)J

50 93 57 KR0101014060 11,3 142 94 KR0101014113
. X g X 101 83 KR0101010061 114 142 o4 KR0101014114
Wiertta DIN 338 Typ N-UNI, HSS-GK gz 181 L 115 145 o TKRO101074115
prawe z chwytem walcowym 6.3 101 63 KR0101010063 116 142 94 KRO0101014116
i katem natarcia 130°. Dostepne 64 01 63 KRo1o1o14og‘ “; 1:; g: Egg}g}glm;
i 6.5 101 63 KR0101010065 E
w zakresle 21,0—1 3,0mm: Kolor = e = e o 151 107 |KRO101014119
gold-finish z czarnym rowkiem. 6.7 101 53 KR0101014067 12,0 151 101 KR0101014120
Opakowanie po 10szt. do rozmiaru 6,8 109 69 KR0101014068 1;; :gl 181 Eggmgmg;
2 10,5mm, powyzej po 5szt. 3'2 183 23 Eﬁg}g}glig?g 123 151 101 |KR0101014123
Uniwersalne zastosowanie, 71 109 50 KRO101014071 124 151 101 |KRO101014124
warunkowo dopuszczone do 72 109 69 KR0101014072 gg 1;1 181 E:glg}g} :gg
i ni i 73 109 69 KR0101014073 4
stal plerdzewnej. Z.e w_zgledu ne. 74 109 69 KR0101014074 12.7 151 101 |KRO101014127
specjalna geometrie nie wymagaja 75 109 69 KR0101014075 12,8 151 101 KRO0101014128
duzej sity podczas wiercenia. 76 17 75 KR0101014076 12,9 151 101 |KR0101014129
7.7 7 75 KR0101014077 13,0 151 101 [KR0101014130
78 17 75 KR0101014078
7.9 17 75 KR0101014079
8.0 17 75 KR0101014080
8.1 117 75 KR0101014081
8.2 17 75 KR0101014082
8.3 117 75 KR0101014083
84 117 75 KR0101014084
Dlugosé | Diugosé 85 117 75 KR0101014085]
o2 Catkowita Robocza HSS-G 8,6 125 81 KR0101014086
mm mm mm N-UNI 8.7 125 81 KR0101014087
1,0 34 12 KR0101014010) 88 125 81 KR0101014088
1.1 36 14 KRO0101014011 89 125 81 KR0101014089
12 38 16 KR0101014012 9.0 125 81 KR0101014090
13 38 16 KR0101014013 9.1 125 81 KR0101014091
14 40 18 KR0101014014 9.2 125 81 KR0101014092
15 40 18 KR0101014015) 9.3 125 81 KR0101014093
16 43 20 KR0101014016| 94 125 81 KR0101014094
17 43 20 KR0101014017 95 125 81 KR0101014095
1.8 46 22 KR0101014018] 96 133 87 KR0101014096
19 46 22 KRO0101014019 97 133 87 KR0101014097
2,0 49 24 KR0101014020] 9.8 133 87 KR0101014098
2,1 49 24 KR0101014021 9,9 133 87 KR0101014099
22 53 27 KRO0101014022 10,0 133 87 KR0101014100
2,3 53 27 KR0101014023 10,1 133 87 KR0101014101
24 57 30 KR0101014024 10,2 133 87 KR0101014102
25 57 30 KR0101014025) 10,3 133 87 KR0101014103
26 57 30 KR0101014026| 10,4 133 87 KR0101014104
27 61 33 KR0101014027 10,5 133 87 KR0101014105
28 61 33 KR0101014028| 10.6 142 %4 KR0101014106
2,9 61 33 KR0101014029 10,7 142 9% KR0101014107
3.0 61 33 KR0101014030| 10,8 142 o4 KR0101014108
3.1 65 36 KR0101014031 10,9 142 94 KR0101014109
32 65 36 KR0101014032 11,0 142 94 KR0101014110
33 65 36 KR0101014033 11,1 142 94 KR0101014111
34 70 39 KR0101014034 11,2 142 94 KR0101014112
35 70 39 KR0101014035|
36 70 39 KR0101014036|
37 70 39 KR0101014037
38 75 43 KR0101014038|
3.9 75 43 KR0101014039
4,0 75 43 KR0101014040|
41 75 43 KR0101014041
42 75 43 KR0101014042
43 80 47 KR0101014043
44 80 a7 KR0101014044
45 80 47 KR0101014045)|
4.6 80 47 KR0101014046|
4.7 80 47 KR0101014047
48 86 52 KR0101014048|
4.9 86 52 KR0101014049
5.0 86 52 KR0101014050)
51 86 52 KR0101014051
52 86 52 KR0101014052
53 86 52 KR0101014053
54 93 57 KR0101014054
55 93 57 KR0101014055)|
C ——— S Jkroiotoraosy Nazwa Symbol
58 93 57 KR0101014058| ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-G N-UNI 1-10MM KR0101014919
59 93 57 KRO0101014059 ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-G N-UNI 1-13MM KR0101014925




WIERTLA ZE STALI SZYBKOTNACE)J

Wiertfa DIN 338 Typ SN, HSS prawe z chwytem walcowym,
katem natarcia 130° i spirala o profilu 35°.

Naciecie krzyzowe. Dostepne w zakresie @ 1,0-20,0mm
(przy czym od srednicy @13mm chwyt podtoczony do
@12,7mm). Kolor brazu. Opakowanie - po 10 szt do
rozmiaru @ 9,9mm, od @10,0 do @14,0mm po 5 szt.,
powyzej po 1szt. Doskonate wiertto przeznaczone do stali
twardych i o krétkim wicrze, do wytrzymatosci 1000N/mm?,
zeliwa i stali termoutwardzalnych i termoplastycznych.

Dlugos¢ | Dlugosé HSS-G

%) C ita| Rob TYP SN

mm mm mm srebrne
1,0 34 12 KR0101016010
15 40 18 KR0101016015
2,0 49 24 KR0101016020
25 57 30 KR0101016025
3,0 61 33 KR0101016030
32 65 36 KR0101016032
3.3 65 36 KR0101016033
3,5 70 39 KR0101016035
4,0 75 43 KR0101016040
4,2 75 43 KR0101016042
4,5 80 47 KR0101016045
4,8 86 52 KR0101016048
5,0 86 52 KR0101016050
52 86 52 KR0101016052
5,5 93 57 KR0101016055
6,0 93 57 KR0101016060
6,5 101 63 KR0101016065
6,8 109 69 KR0101016068
7,0 109 69 KR0101016070
7.5 109 69 KR0101016075
8,0 17 75 KR0101016080
8,5 117 75 KR0101016085
9,0 125 81 KR0101016090
9,5 125 81 KR0101016095
10,0 133 87 KR0101016100
10,2 133 87 KR0101016102
10,5 133 87 KR0101016105
11,0 142 94 KR0101016110
11,5 142 94 KR0101016115
12,0 151 101 KR0101016120
12,5 151 101 KR0101016125
13,0 151 101 KR0101016130
14,0 160 108 KR0101016140
15,0 169 114 KR0101016150
16,0 178 120 KR0101016160

Nazwa Symbol

ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-G 1-10MM TYP SN KR0101016919

ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-G 1-13MM TYP SN KR0101016925




WIERTLA ZE STALI SZYBKOTNACE)J

Diugosé | Dlugosé HSS-G
7] Catkowita| Robocza MASTER
Wysokostopowe wiertto krete HSS-G mm mm mm Czarno-ziote
(W6M5Cr4V2) DIN 338 z chwytem 1,0 34 12 KR0101017010
prostym. 1,5 40 18 KR0101017015
Od rozmiaru @ 5,5 uchwyt frezowany 2,0 49 24 KR0101017020
w trzech miejscach, aby zapobiec 25 57 30 KR0101017025
slizganiu sie w uchwycie. 3.0 61 33| KR0101017030
i o myehviones 32 | 6 | 3 |KROI0I017032
zywotnosci. Samocentrujgca koricéwka Bi5 b5 3o KROI0I0065
sprawia, ze punktowanie jest zbedne. 3.5 70 39 KR0101017035
Wiertto MASTER jest wierttem o duzej 4,0 75 43 KR0101017040
odpornosci na ciepto. Przeznaczone do 42 75 43 KR0101017042
wiercenia w stali stopowej i niestopowej 4,5 80 47 KR0101017045
oraz w ich odlewach o wytrzymatosci 5,0 86 52 KR0101017050
powyzej 900 N/mm? 52 86 52 KR0101017052
55 93 57 KR0101017055
6,0 93 57 KR0101017060
6,5 101 63 KR0101017065
6,8 109 69 KR0101017068
7,0 109 69 KR0101017070
75 109 69 KR0101017075
8,0 117 75 KR0101017080
8,5 117 75 KR0101017085
9,0 125 81 KR0101017090
65 125 81 KR0101017095
10,0 133 87 KR0101017100
10,2 133 87 KR0101017102
10,5 133 87 KR0101017105
11,0 142 94 KR0101017110
11,5 142 94 KR0101017115
12,0 151 101 KR0101017120
12,5 151 101 KR0101017125
13,0 151 101 KR0101017130
Nazwa Symbol

ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-G 1-10MM MASTER KR0101017919
ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-G 1-13MM MASTER KR0101017925




WIERTLA ZE STALI SZYBKOTNACE)J

Dtugosé | Dlugosé
7] Catkowita| Robocza | HSS-G LEWE
Wiertta DIN 338 Typ N, HSS-G lewe z mm mm mm srebrne
chwytem walcowym i katem natarcia 1,0 34 12 KR0101013010
118°. Naciecie krzyzowe od @ 3,0mm. 15 40 18 KR0101013015
Dostepne w zakresie @ 1,0-13,0mm. 2.0 49 24 KR0101013020
Kolor srebrny. Opakowanie — po 10 szt 25 57 30 KR0101013025
do rozmiaru @ 10,5mm powyzej po 5 szt. 3.0 61 33 KR0101013030
Sttallt\dirtlz!owe( \;viertto przgzqactzone do 3:2 65 36 KR0101013032
stali, staliwa (stopowego i niestopowe-
go), zeliwa ciagliwego, zeliwa szarego, 33 65 36 KR0101013033
zeliwa sferoidalne-go, spiekow zelaza 35 70 39 KR0101013035
i grafitu. 4,0 75 43 KR0101013040
4,2 75 43 KR0101013042
4,5 80 47 KR0101013045
5,0 86 52 KR0101013050
52 86 52 KR0101013052
55 93 57 KR0101013055
6,0 93 57 KR0101013060
6,5 101 63 KR0101013065
6,8 109 69 KR0101013068
7,0 109 69 KR0101013070
7,5 109 69 KR0101013075
8,0 117 75 KR0101013080
8,5 117 79 KR0101013085
9,0 125 81 KR0101013090
G5 125 81 KR0101013095
10,0 133 87 KR0101013100
10,2 133 87 KR0101013102
10,5 133 87 KR0101013105
11,0 142 94 KR0101013110
11,5 142 94 KR0101013115
12,0 151 101 KR0101013120
12,5 151 101 KR0101013125
13,0 151 101 KR0101013130
Nazwa Symbol

ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-G 1-10MM TYP N LEWE |KR0101013919
ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-G 1-13MM TYP N LEWE | KR0101013925




WIERTLA ZE STALI SZYBKOTNACEJ Z ZAWARTOSCIA KOBALTU

Dlugosé | Dlugosé | HSS-E Co5 6.1 101 63 | KR0101021061
g |c i GOLD 6,2 101 63| KR0101021062
Wiertta DIN 338 Typ N, HSS-E (Co5) prawe mm mm VT1"2" KRo1g$ct)e21010 6,3 101 63 KR0101021063
: : 1,0 34 64 101 63 | KRO101021064
zchwyterp vyalcowymlkqtem natarcia K % 12 KRO101021011 5 101 o KRO101021065
130°. Naciecie krzyzowe od @ 3,0mm. 12 38 % KR0101021012 66 101 83 KR0101021066
Dostepne w zakresie @ 1,0-16,0mm. 13 38 16 KR0101021013 6.7 101 63 KR0101021067
Kolor gold-finish. Opakowanie - po 10 :‘; :g 12 Egglglgg:g:; 6,2 182 Zg I;sg:gmglggg
K , 6, 1

szt do rozmiaru @ 10,5mm, od @10,6 76 3 20 KRO101021016 70 e 5 KRO101021070
do @15,5 mm po 5 szt., powyzej po 1 1,7 43 20 | KR0101021017 71 109 69 | KR0101021071
szt. Standardowe wiertto przeznaczone 18 46 22 KR0101021018 72 109 69 KR0101021072
i 5 i 19 46 22 | KR0101021019 73 109 69 | KR0101021073
d.o tytanu 1Jego stopéw, do stali 2,0 49 24 | KR0101021020 74 109 69 | KR0101021074
nierdzewnych i kwasoodpornych, 2,1 49 24 KR0101021021 75 109 69 KR0101021075
zarowytrzymatych i austenicznych, do 22 53 27 KR0101021022 76 17 75 KR0101021076
stali twardych i o krotkim wiérze, do 23 53 27 K;gggﬂgﬁ 7.7 117 75 KR0101021077
i 2 24 57 30 [Ki 7.8 17 75 | KR0101021078
wytrzymatosci 800 N/mm”. 25 57 30| KR0101021025 7.9 17 75 | KR0101021079
26 57 30 [KR0101021026 8,0 17 75 | KR0101021080
2,7 61 33 KR0101021027 8,1 117 75 KR0101021081
28 61 33 [ KR0101021028 82 17 75 | KR0101021082
2,9 61 33 | KR0101021029 83 17 75 | KR0101021083
3,0 61 33 | KR0101021030 84 17 75 | KR0101021084
3.1 65 36 | KR0101021031 85 17 75 | KR0101021085
32 65 36 | KR0101021032 86 125 81 | KR0101021086
33 65 36 | KR0101021033 8,7 125 81 KR0101021087
34 70 39 KR0101021034 8,8 125 81 KR0101021088
35 70 39 | KR0101021035 8,9 125 81 KR0101021089
36 70 39 | KR0101021036 9,0 125 81 | KR0101021090
3.7 70 39 | KR0101021037 9.1 125 81 KR0101021091
38 75 43 | KR0101021038 9.2 125 81 | KR0101021092
39 75 43 | KR0101021039 93 125 81 KR0101021093
4,0 75 43 | KR0101021040 94 125 81 | KR0101021094
41 75 43 | KR0101021041 9,5 125 81 KR0101021095
42 75 43 | KR0101021042 9,6 133 87 | KR0101021096
4,3 80 47 | KR0101021043 9,7 133 87 | KR0101021097
14 80 47 | KR0101021044 98 133 87 | KR0101021098
45 80 47 | KR0101021045 9,9 133 87 | KR0101021099
4,6 80 47 | KR0101021046 10,0 133 87 | KR0101021100
47 80 47 | KR0101021047 10,2 133 87 | KR0101021102
48 86 52 | KR0101021048 10,5 133 87 | KR0101021105
4.9 86 52 | KR0101021049 11,0 142 94 | KR0101021110
5,0 86 52 | KR0101021050 11,5 142 94 | KR0101021115
51 86 52| KRO101021051 12,0 151 101__| KR0101021120
52 86 52 KR0101021052 12,5 151 101 KR0101021125
53 86 52 | KR0101021053 13,0 151 101 | KR0101021130
54 93 57 | KRO101021054 135 160 108__| KR0101021135
55 93 57 | KR0101021055 14,0 160 108 | KR0101021140
56 93 57 | KR0101021056 14,5 169 114 | KR0101021145
57 93 57 | KR0101021057 15,0 169 114 | KR0101021150
58 93 57 | KR0101021058 155 178 120 | KR0101021155
59 93 57 | KR0101021059 16,0 178 120 | KR0101021160

6,0 93 57 | KR0101021060

Nazwa Symbol

ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-Co5 GOLD 1-10MM KR0101021919
ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-Co5 GOLD 1-13MM KR0101021925




WIERTLA ZE STALI SZYBKOTNACEJ Z ZAWARTOSCIA KOBALTU

Dlugos¢ | Dlugo$é | HSS-E Co5 55 93 57 KR0101019055
@ |Catkowita| Robocza | PREMIUM 56 93 57 | KR0101019056
. mm mm mm srebrne 57 93 57 KR0101019057
Wiertfa DIN 338 Typ HSS-E (Co5) prawe 04 20 5 | KR0101019004 58 % 57 | KR0101019058
z chwytem walcowym i katem natarcia 05 22 3 KR0101019005 5.9 93 57 | KR0101019059
o ioci ; 06 24 7 KR0101019006 6,0 93 57 | KR0101019060
130° Nacigcie krzy.zowe 0d @3,0mm. 07 28 9 KR0101019007 6,1 101 63 | KRO101019061
Dostepne w zakresie @ 0,3-15,0mm. 08 30 10| KR0101019008 6.2 101 63| KR0101019062
Kolor srebrny. Opakowanie - po 0,9 32 1 KRO0101019009 6,3 101 63 | KR0101019063
10szt. do rozmiaru @ 10,5mm, od @ 1.0 34 12| KR0101019010 64 101 63 | KRO101019064
. X 11 36 14| KR0101019011 6,5 101 63 | KRO101019065
10,6 - 15mm po 5 szt.Wiertt premium 12 38 16| KR0101019012 6.6 101 63| KRO101019066
przeznaczone do tytanu i jego stopéw, 13 38 16 | KR0101019013 6.7 101 63 KR0101019067
do stali nierdzewnych i kwasoodpornych, 14 40 18 [KR0101019014 6.8 109 69 | KR0101019068
. g . 15 40 18 | KR0101019015 6,9 109 69 | KRO101019069
zarowytrzymalych i austenicznych, do 1,6 43 20 | KR0101019016 7.0 109 69 | KR0101019070
stali twardych i o krétkim wiérze, do 17 43 20 | KR0101019017 7.1 109 69 | KR0101019071
wytrzymatosci 800 N/mm?. 18 46 22 | KR0101019018 7.2 109 69 | KR0101019072
1.9 46 22| KRO101019019 7.3 109 69 | KR0101019073
2,0 49 24| KR0101019020 74 109 69 | KR0101019074
21 49 24 KR0101019021 75 109 69 KR0101019075
22 53 27 | KRO101019022 7,6 117 75 | KR0101019076
23 53 27 KR0101019023 7,7 117 75 KR0101019077
24 57 30 | KRO101019024 7.8 117 75 | KR0101019078
25 57 30 | KRO101019025 7,9 117 75 | KR0101019079
26 57 30 | KRO101019026 8,0 117 75 | KR0101019080
27 61 33 | KRO101019027 8,1 117 75 | KR0101019081
28 61 33 | KRO101019028 8.2 117 75 | KR0101019082
2,9 61 33 | KRO101019029 83 117 75 | KR0101019083
30 61 33 | KRO101019030 84 117 75 | KR0101019084
3.1 65 36 KR0101019031 8,5 17 75 KR0101019085
32 65 36 | KRO101019032 86 125 81 | KR0101019086
33 65 36 | KRO101019033 87 125 81 | KRO101019087
34 70 39 | KRO101019034 88 125 81 | KR0101019088
35 70 39 | KRO101019035 8,9 125 81 | KR0101019089
36 70 39 | KRO101019036 9.0 125 81 | KR0101019090
37 70 39 | KRO101019037 9,1 125 81 | KR0101019091
38 75 43 | KR0101019038 9.2 125 81 | KR0101019092
39 75 43| KR0101019039 9.3 125 81 | KR0101019093
4,0 75 43| KR0101019040 94 125 81 | KR0101019094
41 75 43 KR0101019041 9,5 125 81 KR0101019095
42 75 43| KR0101019042 96 133 87 | KR0101019096
43 80 47 | KR0101019043 97 133 87 | KR0101019097
44 80 47 | KRO101019044 98 133 87 | KR0101019098
45 80 47 | KR0101019045 9,9 133 87 | KR0101019099
46 80 47 | KR0101019046 10,0 133 87 | KR0101019100
4,7 80 47 | KR0101019047 10,1 133 87 | KR0101019101
48 86 52 | KRO101019048 10,2 133 87 | KR0101019102
4,9 86 52 KR0101019049 10,5 133 87 KR0101019105
50 86 52 | KRO101019050 10,6 133 87 | KR0101019106
5,1 86 52 KR0101019051 10,8 142 94 KR0101019108
52 86 52 | KRO101019052 11,0 142 94 | KR0101019110
53 86 52 | KRO101019053 11,5 142 94 | KR0101019115
54 93 57 | KRO101019054 11,8 142 94| KR0101019118
12,0 151 101 | KR0101019120
12,5 151 101 | KR0101019125
13,0 151 101__| KR0101019130
135 160 108 | KR0101019135
14,0 160 108 | KR0101019140
14,5 169 114__| KR0101019145
15,0 169 114 KR0101019150
Nazwa Symbol

ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-Co5 PREMIUM 1-10MM  |KR0101019919
ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-Co5 PREMIUM 1-13MM  |KR0101019925




WIERTLA ZE STALI SZYBKOTNACEJ Z ZAWARTOSCIA KOBALTU

Dlugos¢ | Dlugosc HSS-G
Wiertto krete HSS-Co5 DIN 338 Typ VA z @  |Catkowita| Robocza VARIO
chwytem walcowym. Od rozmiaru @ 4,0 mm mm mm Zioto-czarne
uchwyt frezowany w trzech miejscach, 1,0 34 12 KR0101022010
aby zapobiec slizganiu sie w uchwycie. 1,5 40 18 KR0101022015
Kat natarcia 130°. 2,0 49 24 KR0101022020
Wiertto krete VARIO charakteryzuje 2,5 57 30 KR0101022025
sie doskonatg odpornoscia termiczng. 3,0 61 33 KR0101022030
Przeznaczone do wiercenia w stalach 3.2 65 36 KR0101022032
stopO\fvych i niestopowysh oraz 33 65 36 KR0101022033
odlewow o wytrzymatosci 35 70 39 | KR0101022035
e B — 10
zimno, stalach tozyskowych, stalach 4.2 75 43 KR0101022042
wysokostopowych oraz ulepszanych 4.5 80 47 KR0101022045
cieplnie i naweglanych. 4,8 86 52 KR0101022048
5,0 86 52 KR0101022050
52 86 52 KR0101022052
55 93 57 KR0101022055
6,0 93 57 KR0101022060
6,5 101 63 KR0101022065
6,8 109 69 KR0101022068
7,0 109 69 KR0101022070
7,5 109 69 KR0101022075
8,0 117 75 KR0101022080
8,5 117 75 KR0101022085
9,0 125 81 KR0101022090
9,5 125 81 KR0101022095
10,0 133 87 KR0101022100
10,2 133 87 KR0101022102
10,5 133 87 KR0101022105
11,0 142 94 KR0101022110
11,5 142 94 KR0101022115
12,0 151 101 KR0101022120
12,5 151 101 KR0101022125
13,0 151 101 KR0101022130

Nazwa Symbol
ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-Co5 VARIO 1-10MM KR0101022919
ZESTAW WIERTEL DIN 338 HSS-Co5 VARIO 1-13MM KR0101022925)




WIERTLA KROTKIE Z POKRYCIEM

Diugosé Dlugosé
2 C i Rob HSS-E
Wiertta DIN 1897 Typ Uni-FL, HSS-E ';"g fgg‘ "1"2“ KRo1To':1";sozo
(Co5) z pokryciem TIALN, bard}o krotkie, 28 6 16 KR0101108028
prawe z chwytem walcowym i katem 30 46 16 KR0101108030
natarcia 130°. Naciecie krzyzowe od 3,1 49 18 KR0101108031
@ 2,5mm. Dostepne w zakresie @ 2,0- 32 49 18 KR0101108032
16,0mm. Opakowanie - po 10 szt. do roz- gi ‘S‘Z ;g gg:g“ggggi
miaru ®6,8mm, c?d 26,9 do?i 13,5mm_ 35 52 20 KRO101108035
po 5 szt., powyzej po 1 szt. Wielozadanio- 36 52 20 KR0101108036
we wiertto o zwiekszonej odpornosci na 37 52 20 KR0101108037
temperature ze specjalng geometrig w 38 52 22 KR0101108038
celu odprowadzania wiéréw. Umozliwia 3,9 55 22 KR0101108039
wiercenie gtebszych otworéw w $rednio :’(1’ gg gg E:g:gﬂggx?
twardych i twardych materiatach do 4:2 55 9 KR0101108042
1200 N/mm? 43 58 24 KR0101108043
44 58 24 KR0101108044
45 58 24 KR0101108045
4,6 58 24 KR0101108046
47 58 24 KR0101108047
48 62 26 KR0101108048
49 62 26 KR0101108049
5,0 62 26 KR0101108050
5,1 62 26 KR0101108051
52 62 26 KR0101108052
53 62 26 KR0101108053
54 66 28 KR0101108054
55 66 28 KR0101108055
5,6 66 28 KR0101108056
57 66 28 KR0101108057
58 66 28 KR0101108058
5,9 66 28 KR0101108059
6,0 66 28 KR0101108060
6,1 70 31 KR0101108061
6,2 70 31 KR0101108062
6,5 70 31 KR0101108065
6,8 74 34 KR0101108068
7,0 74 34 KR0101108070
7,2 74 34 KR0101108072
75 74 34 KR0101108075
7.8 79 37 KR0101108078
8,0 79 37 KR0101108080
8,2 79 37 KR0101108082
8,5 79 37 KR0101108085
8,8 84 40 KR0101108088
9,0 84 40 KR0101108090
9.2 84 40 KR0101108092
95 84 40 KR0101108095
98 89 43 KR0101108098
10,0 89 43 KR0101108100
10,2 89 43 KR0101108102
10,5 89 43 KR0101108105
10,8 95 47 KR0101108108
11,0 95 47 KR0101108110
11,2 95 47 KR0101108112
11,5 95 47 KR0101108115
11,8 95 47 KR0101108118
12,0 102 51 KR0101108120
12,5 102 51 KR0101108125
12,8 102 51 KR0101108128
13,0 102 51 KR0101108130
13,5 107 54 KR0101108135
14,0 107 54 KR0101108140
14,5 111 56 KR0101108145
15,0 111 56 KR0101108150
15,5 115 56 KR0101108160
16,0 115 56 KR0101108160




WIERTLA ZE STALI SZYBKOTNACEJ DLUGIE

Wiertta DIN 340 Typ prawe z chwytem walcowym i katem
natarcia Wykonanie dtugie (czes¢ robocza 2x dtuzsza od
wiertfa standardowego). Dostepne w zakresie @ 0,8-15,0mm.
Kolor srebrny. Opakowanie - po 10 szt do rozmiaru
@5,9mm, od @ 6,0mm do @ 13,0mm po 5 szt.,

od @ 14,0mm po 1szt. Standardowe wiertto przeznaczone do
stali, staliwa (stopowego i niestopowego), zeliwa ciagliwego,
zeliwa szarego,zeliwa sferoidalnego, spiekéw zelaza i grafitu.

Wiertta DIN 340 Typ N, HSS-Co5 prawe z chwytem walcowym
i katem natarcia 130°. Od rozmiaru @ 3,0 mm szlifowane
krzyzowo. Wykonanie dtugie ( czes¢ robocza 2x dtuzsza od

wiertta standardowego). Dostepne w zakresie @ 2,0-13,0 mm.

Wiertto krete o duzej odpornosci na goraco. Do wiercenia
w stalach stopowych i niestopowych oraz odlewéw

o wytrzymatoéci powyzej 800 N/mm?, w szczegéInosci

w stalach walcowanych na goraco i na zimno, stalach
tozyskowych, stalach wysokostopowych oraz ulepszanych
cieplnie i naweglanych.

Diugosé | Dlugosé

[ [ ita| Robocza HSS-G HSS-Co5
mm mm mm srebrne srebrne

0.8 46 25 KR0101152008

0,9 51 29 KR0101152009

1,0 56 33 KR0101152010

1.2 65 41 KR0101152012

1.3 65 41 KR0101152013

14 70 45 KR0101152014

15 70 45 KR0101152015

1.6 76 50 KR0101152016

1.7 76 50 KR0101152017

1,8 80 53 KR0101152018

1.9 80 53 KR0101152019

2,0 85 56 KR0101152020 | KR0101162020
21 85 56 KR0101152021

22 90 59 KR0101152022

23 90 59 KR0101152023

24 95 62 KR0101152024

25 95 62 KR0101152025 | KR0101162025
2,6 95 62 KR0101152026

27 100 66 KR0101152027

2,8 100 66 KR0101152028

29 100 66 KR0101152029

3,0 100 66 KR0101152030 | KR0101162030
3.1 106 69 KR0101152031

3,2 106 69 KR0101152032 | KR0101162032
33 106 69 KR0101152033 | KR0101162033
3.4 112 73 KR0101152034

35 112 73 KR0101152035 | KR0101162035
3,6 112 73 KR0101152036

37 112 73 KR0101152037

3.8 119 78 KR0101152038

39 119 78 KR0101152039

4,0 119 78 KR0101152040 | KR0101162040
4.1 119 78 KR0101152041

4,2 119 78 KR0101152042 | KR0101162042
43 126 82 KR0101152043

4,4 126 82 KR0101152044

4,5 126 82 KR0101152045 | KR0101162045
4,8 132 87 KR0101152048

5,0 132 87 KR0101152050 | KR0101162050
5,1 132 87 KR0101152051

52 132 87 KR0101152052 | KR0101162052
54 139 91 KR0101152054

55 139 91 KR0101152055 | KR0101162055
57 139 91 KR0101152057

58 139 91 KR0101152058

6,0 139 91 KR0101152060 | KR0101162060
6.2 148 97 KR0101152062

6,5 148 97 KR0101152065 | KR0101162065
6.8 156 102 KR0101152068 | KR0101162068
7,0 156 102 KR0101152070 | KR0101162070
7.2 156 102 KR0101152072

7.5 156 102 KR0101152075 | KR0O101162075
7.8 165 109 KR0101152078

8,0 165 109 KR0101152080 | KR0101162080
82 165 109 KR0101152082

8,5 165 109 KR0101152085 | KR0101162085
9,0 175 115 KR0101152090 | KR0101162090
9,5 175 115 KR0101152095 | KR0101162095
9,8 184 121 KR0101152098

10,0 184 121 KR0101152100 | KR0101162100
10,2 184 121 KR0101152102 | KR0101162102
10,5 184 121 KR0101152105 | KR0101162105
11,0 195 128 KR0101152110 | KR0101162110
11,5 195 128 KR0101152115 | KR0101162115
12,0 205 134 KR0101152120 | KR0101162120
12,5 205 134 KR0101152125 | KR0101162125
13,0 205 134 KR0101152130 | KR0101162130
14,0 214 140 KR0101152140

15,0 220 144 KR0101152150




WIERTLA BARDZO DLUGIE

Wiertta DIN 1869 Typ FL, HSS, prawe z chwytem walcowym i katem
natarcia 130°. Naciecie krzyzowe od @ 2,0mm.

Dostepne w zakresie od @ 1,0- 13,0mm. Opakowanie po 10 szt. do
rozmiaru @ 5,5mm, od @ 6,0 po 5 szt. Wiertto do wiercenia wyjat-
kowo gtebokich otworéw. Do stosowania w stalach i zeliwie

o wytrzymatosci do 1000 N/ mm2.

Wiertfa DIN 1869-2 Typ UFL, HSS, prawe z chwytem walcowym

i katem natarcia 130°. Naciecie krzyzowe od @ 2,0mm. Dostepne
w zakresie od @ 1,0- 13,0mm. Opakowanie po 10 szt. do rozmiaru
@ 5,5mm, od @ 6,0 po 5 szt. Wiertto do wiercenia wyjatkowo
gtebokich otworéw. Do stosowania w stalach i zeliwie

o wytrzymatosci do 1000 N/ mm2.

Dlugos¢ | Dlugosé HSS-G
%) C i DIN 1869-2
mm mm mm Czarno-srebrne
1,0 100 60 KR0101213010
1,5 100 60 KR0101213015
2,0 125 85 KR0101213020
2,5 140 95 KR0101213025
3.0 150 100 KR0101213030
3.1 155 105 KR0101213031
32 155 105 KR0101213032
3.3 155 105 KR0101213033
35 165 115 KR0101213035
4,0 175 120 KR0101213040
4.2 175 120 KR0101213042
4,5 185 125 KR0101213045
5,0 195 135 KR0101213050
5,5 205 140 KR0101213055
6,0 205 140 KR0101213060
6,5 215 150 KR0101213065
6.8 225 155 KR0101213068
7.0 225 155 KR0101213070
aS) 225 155 KR0101213075
8,0 240 165 KR0101213080
8,5 240 165 KR0101213085
9,0 250 175 KR0101213090
9,5 250 175 KR0101213095
10,0 265 185 KR0101213100
10,2 265 185 KR0101213102
10,5 265 185 KR0101213105
11,0 280 195 KR0101213110
11,5 280 195 KR0101213115
12,0 295 205 KR0101213120
12,5 295 205 KR0101213125
13,0 295 205 KR0101213130
Diugosé | Dlugosé HSS-G
2 C i DIN 1869-2
mm mm mm Czarno-srebrne
1,5 150 100 KR0101215010
2,0 160 110 KR0101215020
25 180 120 KR0101215025
3,0 190 130 KR0101215030
3.2 200 135 KR0101215032
3.5 210 145 KR0101215035
4,0 220 150 KR0101215040
4,2 220 150 KR0101215042
4,5 235 160 KR0101215045
5,0 245 170 KR0101215050
55 260 180 KR0101215055
6,0 260 180 KR0101215060
6,5 275 190 KR0101215065
6,8 290 200 KR0101215068
7.0 290 200 KR0101215070
75 290 200 KR0101215075
8,0 305 210 KR0101215080
8,5 305 210 KR0101215085
9,0 320 220 KR0101215090
9,5 320 220 KR0101215095
10,0 340 235 KR0101215100
10,2 340 235 KR0101215102
10,5 340 235 KR0101215105
11,0 365 250 KR0101215110
11,5 365 250 KR0101215115
12,0 375 260 KR0101215120
12,5 375 260 KR0101215125
13,0 375 260 KR0101215130




WIERTLA ZE STALI SZYBKOTNACEJ PODTACZANE

Wiertfa DIN 338 Typ N, HSS-R prawe z
chwytem walcowym podtoczonym do
$rednicy 13mm i katem natarcia 118°.
Kolor czarny. Opakowanie - po 1 szt od
rozmiaru @ 13,5 do @ 30,0mm.
Standardowe wiertto przeznaczone do
stali, staliwa (stopowego i niestopowe-
go), zeliwa ciggliwego, zeliwa szarego,
zeliwa sferoidalnego, spiekdw zelaza i
grafitu.

Wiertfa DIN 338 Typ N, HSS-G prawe z
chwytem walcowym podtoczonym do
$rednicy 13mm i katem natarcia 118°.
Szczegolnie nadaje sie do stosowania

w wiertarkach recznych do wiercenia w
materiatach cienkosciennych, takich jak
blacha stalowa, blacha mosiezna, blacha
aluminiowa, ptyty z tworzywa sztucz-
nego, ktore stosuje sie przy budowie
karoserii i konstrukcji metalowych.

Wiertta DIN 338 Typ N, HSS-Co5 prawe z
chwytem walcowym podtoczonym do
Srednicy 13mm i katem natarcia 130°.
Wiertto krete o doskonatej odpornosci
termicznej. Do wiercenia stali stopowych
i niestopowych i ich odlewéw o
wytrzymatosci powyzej 800 N/ mm?,

w szczegdlnosci stali walcowanej na
goraco i na zimno, stali fozyskowych, stali
wysokostopowych oraz stali po obrébce
cieplnej i naweglaniu.

Diugos¢ | Dlugosé

%) [ i HSS-R HSS-G HSS-Co5
mm mm mm czarne srebrne srebrne
13,5 160 108 KR0101018135 | KR0101023135 | KR0101024135
14,0 160 108 KR0101018140 | KR0101023140 | KR0101024140
14,5 169 114 KR0101018145 | KR0101023145 | KR0101024145
15,0 169 114 KR0101018150 | KR0101023150 | KR0101024150
15,5 178 120 KR0101018155 | KR0101023155 | KR0101024155
16,0 178 120 KR0101018160 | KR0101023160 | KR0101024160
16,5 184 125 KR0101018165 | KR0101023165 | KR0101024165
17,0 184 125 KR0101018170 | KR0101023170 | KR0101024170
17,5 191 130 KR0101018175 | KR0101023175 | KR0101024175
18,0 191 130 KR0101018180 | KR0101023180 | KR0101024180
18,5 198 135 KR0101018185 | KR0101023185 | KR0101024185
19,0 198 135 KR0101018190 | KR0101023190 | KR0101024190
19,5 205 140 KR0101018195 | KR0101023195 | KR0101024195
20,0 205 140 KR0101018200 | KR0101023200 | KR0101024200
20,5 205 145 KR0101018205 | KR0101023205 | KR0101024205
21,0 205 145 KR0101018210 | KR0101023210 | KR0101024210
21,5 210 150 KR0101018215 | KR0101023215 | KR0101024215
22,0 210 150 KR0101018220 | KR0101023220 | KR0101024220
22,5 215 155 KR0101018225

23,0 215 155 KR0101018230

23,5 215 155 KR0101018235

24,0 220 160 KR0101018240

24,5 220 160 KR0101018245

25,0 220 160 KR0101018250

26,0 235 165 KR0101018260

27,0 235 170 KR0101018270

28,0 235 170 KR0101018280

29,0 240 175 KR0101018290

30,0 240 175 KR0101018300




WIERTLA ZE STALI SZYBKOTNACEJ Z CHWYTEM STOZKOWYM

Wiertta DIN 345 Typ N, HSS-G prawe z chwytem stozkowym
MK i katem na-tarcia 118°. Kolor czarny. Opakowanie - po

1 szt od rozmiaru @ 5,0 do @ 60,0mm. Standardowe wiertto
przeznaczone do stali, staliwa (stopowego i niestopowego),
zeliwa ciagliwego, zeliwa szarego, zeliwa sferoidalnego,
spiekéw zelaza i grafitu.

Wiertfa DIN 345 Typ N, HSS-E Co5 prawe z chwytem
stozkowym MK i katem natarcia 118°. Kolor srebrny.
Opakowanie — po 1 szt od rozmiaru @ 10,0 do @ 30,0mm.
Standardowe wiertto przeznaczone do tytanu i jego stopow,
do stali nie-rdzewnych i kwasoodpornych, zarowytrzymatych
iaustenicznych, do stali twardych i o krétkim wiérze, do
wytrzymatosci 800 N/ mm?

Dlugosé | Dlugosé

2 |C: i MK HSS-G HSS-E
mm mm mm czarne srebrne
5.0 133 52 1 | KR0101312050

6,0 138 57 1 | KR0101312060

7.0 150 69 1 | KR0101312070

8,0 156 75 1 | KR0101312080

9,0 162 81 1 | KR0101312090

10,0 168 87 1 | KR0101312100 |KR0101325100
10,2 168 87 1 | KR0101312102

10,5 168 87 1 | KR0101312105 |KR0101325105
11.0 175 94 1 | KR0101312110 |KR0101325110
11,5 175 94 1 | KR0101312115 |KR0101325115|
12,0 182 101 1 | KR0101312120 [KR0101325120]
12,5 182 101 1 | KR0101312125 |KR0101325125]
13,0 182 101 1 | KR0101312130 |KR0101325130
13,5 189 108 1 | KR0101312135 |KR0101325135
14,0 189 108 1 | KR0101312140 |KR0101325140|
14,5 212 114 2 | KR0101312145 |KR0101325145)
15,0 212 114 2 [KR0101312150 [KR0101325150|
15,5 218 120 2 | KR0101312155 |KR0101325155]
16,0 218 120 2 | KR0101312160 |KR0101325160)
16,5 223 125 2 | KR0101312165 |KR0101325165]
17.0 223 125 2 | KR0101312170 |KR0101325170)
17,5 228 130 2 | KR0101312175 |KR0101325175)
18,0 228 130 2 | KR0101312180 |KR0101325180)
18,5 233 135 2 | KR0101312185 |KR0101325185]
19,0 233 135 2 | KR0101312190 [KR0101325190)
19,5 238 140 2 | KR0101312195

20,0 238 140 2 | KR0101312200 |KR0101325200)
20,5 243 145 2 | KR0101312205

21,0 243 145 2 | KR0101312210 |KR0101325210)
21,5 248 150 2 | KR0101312215

22,0 248 150 2 | KR0101312220 [KR0101325220)
22,5 253 155 2 | KR0101312225

23,0 253 155 3 | KR0101312230 [KR0101325230)
235 276 155 3 | KR0101312235

24,0 281 160 3 | KR0101312240 |KR0101325240)
24,5 281 160 3 | KR0101312245

25,0 281 160 3 [KR0101312250 [KR0101325250|
25,5 286 165 3 | KR0101312255

26,0 286 165 3 | KR0101312260 [KR0101325260)
26,5 286 165 3 | KR0101312265

27,0 291 170 3 | KR0101312270 |KR0101325270)
27,5 291 170 3 | KR0101312275

28,0 291 170 3 | KR0101312280 |KR0101325280)
28,5 296 175 3 | KR0101312285

29,0 296 175 3 | KR0101312290 |KR0101325290)
29,5 296 175 3 | KR0101312295

30,0 296 175 3 | KR0101312300 |KR0101325300)
30,5 301 180 3 [ KR0101312305

31,0 301 180 3 |KR0101312310

31,5 301 180 3 | KR0101312315

32,0 334 185 4 | KR0101312320

33,0 334 185 4 | KR0101312330

34,0 339 190 4 | KR0101312340

35,0 339 190 4 | KR0101312350

36,0 344 195 4 | KR0101312360

37,0 344 195 4 | KR0101312370

38,0 349 200 4 | KR0101312380

39,0 349 200 4 | KR0101312390

40,0 349 200 4 | KR0101312400

41,0 354 205 4 | KR0101312410

42,0 354 205 4 | KR0101312420

43,0 359 210 4 | KR0101312430

44,0 359 210 4 | KR0101312440

45,0 359 210 4 | KR0101312450

46,0 364 215 4 | KR0101312460

47,0 364 215 4 | KR0101312470

48,0 369 220 4 | KR0101312480

50,0 369 220 4 | KR0101312500




WIERTLA DWUSTRONNE Z ZAWARTOSCIA KOBALTU

Diugosé Dlugosé
2] < i HSS-E
mm mm mm GOLD
Wiertta dwustronne, HSSE-E (Co5) prawe 3,0 46 9,5 KR0101020030)
z chwytem walcowym i katem natarcia 32 49 9,5 KR0101020032]
130°. Naciecie krzyzowe. Dostepne w 33 49 9.5 KR0101020033
zakresie O 3,0-6,0mm. Kolor gold-finish. 35 52 13 KR0101020035
X R 4,0 55 13 KR0101020040
Opakowanie po 10 szt. Specjalnie 21 55 13 KR0101020041
opracowane wiertto do stosowania w 22 55 13 KR0101020042]
recznych wiertarkach, do wiercenia 45 58 16 KR0101020045
otworéw na nity w cienkich materiatach, :-g gg :g Eg%ggiggﬁg
takich jak: blacha (karoserie itp.). 50 = e REGGE0050
5,1 62 16 KR0101020051
52 62 16 KR0101020052
55 66 16 KR0101020055,
6,0 66 16 KR0101020060
NAWIERTARKI
2 [ Diugosé
o ) Rob Chwytu |C i HSS HSS-TIN HSS-E
Nawiertaki zwykte do nakietkéw 60° DIN mm mm mm srebrne Zlote srebrne
333 AHSS, HSS z pokryciem TIN oraz 1,0 3,15 31,5 | KR0101452100 | KR0101456100 | KR0101459100
HSS-E Co5. Opakowanie do @ 3,15 po 10 1,25 3,15 31,5 | KR0O101452125 | KR0101456125 | KR0101459125
szt od @ 4 do 8mm po 5 szt. powyzej 1.6 4.0 455 | KR0101452160 | KR0101456160 | KRO101459160
@ 10mm po 1 szt. Nawiertaki stosowane 2,0 5,0 40 KR0101452200 | KR0101456200 | KR0101459200
sg do wykonania wstepnego nawiercenia 25 6,3 45 KR0101452250 | KR0101456250 | KR0101459250
otworu i naprowadzenia wiertta. 3,15 8,0 50 KR0101452315 | KR0101456315 | KR0101459315
4,0 10,0 56 KR0101452400 | KR0101456400 | KR0101459400
5,0 12,5 63 KR0101452500 | KR0101456500 | KR0101459500
6,3 16,0 7" KR0101452630 | KR0101456630 | KR0101459630

p —

S — =
e




WIERTLA CENTRUJACE

Dtugosé Dlugos¢

[ Catkowita Robocza HSS-E
Wiertfa centrujace do obrabiarek NC mm mm mm TIN
HSS-E (Co5) z prostym trzpieniem i 4,0 55 12 KR0101474040
pokryciem TIN. Pakowane po 1 szt. 5,0 62 14 KR0101474050
Wiertfa centrujgce do doktadnego i 6,0 66 16 KR0101474060
szybkiego punktowania na obrabiarkach 8,0 79 21 KR0101474080
numerycznych i konwencjonalnych 10,0 89 25 KR0101474100
oraz centrach wiertarskich. Umozliwiaja 12,0 102 30 KR0101474120
punktowanie i fazowanie otworu w 16,0 115 38 KR0101474160
jednej operacji. 20,0 131 45 KR0101474200
WIERTLA DO ZGRZEWOW

Dlugosé
7] Catkowita HSS-E

Wiertta do zgrzewoéw HSSE-E (Co5), mm mm TIN
prawe z chwytem walcowym 6,0 66 KR0101513060
i specjalnym punktem centrujacym. 8,0 79 KR0101513080

Szczegolnie nadaje sie do wiercenia
spoin punktowych. Opakowanie zbiorcze
10 szt.




WIERTLA VHM

Wiertta DIN 338 Typ N, VHM (weglik
spiekany K10/K20) prawe z chwytem
walcowym i katem natarcia 118°.
Naciecie krzyzowe od @ 2,0mm.
Dostepne w zakresie @ 1,0-13,0mm.
Kolor srebrny. Opakowanie - po 1szt.
Wiertta do pracy w stacjonarnych
wiertarkach. Przeznaczone do staliwa,
zeliwa, hartowanego zeliwa, stali
manganowych, brazéw, metali lekkich
i niezelaznych, tworzyw sztucznych
wzmocnionych wiéknem i innych
termo-utwardzalnych.

Dlugosé | Diugosc 6.0 93 57 KR0101550060
2] [ i VHM 6,1 101 63 KRO0101550061
mm mm mm srebrne 6.2 101 63 KR0101550062
1,0 34 12 KR0101550010 6,3 101 63 KR0101550063
11 36 14 KR0101550011 6.4 101 63 KRO0101550064
12 38 16 KR0101550012 6,5 101 63 KR0101550065
13 38 16 KR0101550013 6.6 101 63 KR0101550066
14 40 18 KR0101550014 6,7 101 63 KR0101550067
15 40 18 KR0101550015 6.8 109 69 KR0101550068
16 43 20 KR0101550016 6,9 109 69 KRO0101550069
17 43 20 KR0101550017 7,0 109 69 KR0101550070
18 46 22 KR0101550018 71 109 69 KR0101550071
1,9 46 22 KR0101550019 7.2 109 69 KR0101550072
2,0 49 24 KR0101550020 73 109 69 KR0101550073
2,1 49 24 KR0101550021 74 109 69 KR0101550074
22 53] 27 KR0101550022 75 109 69 KR0101550075
23 53 27 KR0101550023 76 17 75 KR0101550076
24 57 30 KRO0101550024 77 17 75 KR0101550077
25 57 30 KR0101550025 78 17 75 KR0101550078
2,6 57 30 KR0101550026 7,9 17 75 KR0101550079
2,7 61 33 KR0101550027 8,0 M7 75 KR0101550080
28 61 33 KR0101550028 8,1 17 75 KR0101550081
2,9 61 33 KR0101550029 8.2 M7 75 KR0101550082
3.0 61 33 KR0101550030 83 17 75 KR0101550083
3.1 65 36 KR0101550031 84 17 75 KR0101550084
3.2 65 36 KR0101550032 85 17 75 KR0101550085
33 65 36 KR0101550033 8,6 125 81 KR0101550086
34 70 39 KR0101550034 8,7 125 81 KR0101550087
35 70 39 KR0101550035 88 125 81 KRO0101550088
3,6 70 39 KR0101550036 8,9 125 81 KR0101550089
3,7 70 39 KR0101550037 9,0 125 81 KRO0101550090
38 75 43 KR0101550038 9.1 125 81 KR0101550091
3,9 75 43 KR0101550039 9.2 125 81 KR0101550092
40 75 43 KR0101550040 93 125 81 KR0101550093
41 75 43 KR0101550041 94 125 81 KR0101550094
42 75 43 KR0101550042 95 125 81 KR0101550095
43 80 47 KR0101550043 9,6 133 87 KR0101550096
44 80 47 KR0101550044 97 133 87 KR0101550097
45 80 47 KR0101550045 98 133 87 KR0101550098
46 80 a7 KR0101550046 9,9 133 87 KR0101550099
47 80 47 KR0101550047 10,0 133 87 KR0101550100
48 86 52 KR0101550048 10,2 133 87 KR0101550102
49 86 52 KR0101550049 10,5 133 87 KR0101550105
5,0 86 52 KR0101550050 11,0 142 9 KR0101550110
5,1 86 52 KR0101550051 11,5 142 94 KR0101550115
5.2 86 52 KR0101550052 12,0 151 101 KR0101550120
53 86 52 KR0101550053 12,5 151 101 KR0101550125
54 93 57 KR0101550054 13,0 151 101 KR0101550130
55 93 57 KR0101550055
56 93 57 KR0101550056
57 93 57 KR0101550057
58 93 57 KR0101550058
59 93 57 KR0101550059




WIERTLA VHM

Wiertfa DIN 6539 Typ N, VHM (weglik
spiekany K10/ K20) prawe z chwytem
walcowym i katem natarcia 118°.
Naciecie krzyzowe od @ 2,0mm.
Dostepne w za-kresie @ 1,0-13,0mm.
Kolor srebrny. Pakowanie po 1 szt.
Wiertta do pracy w stacjonarnych
wiertarkach. Przeznaczone do staliwa,
zeliwa, hartowanego zeliwa, stali
manganowych, brazéw, metali lekkich
i niezelaznych, tworzyw sztucznych
wzmocnionych wiéknem i innych
termoutwardzalnych.

Dlugosé | Dlugosé 6.0 66 28 KR0101552060
-] Catkowita | Robocza VHM 6,1 70 31 KR0101552061
mm mm mm srebrne 62 70 31
1.0 26 6 KR0101552010 63 70 31 KR0101552063
1.1 28 7 KRO101552011 64 70 31 KRO0101552064
12 30 B KRO0101552012 65 70 31 KR0101552065
13 30 8 KR0101552013 66 70 31 KRO0101552066
1.4 32 9 KR0101552014 67 70 31 KR0101552067
15 32 9 KRO0101552015 6.8 74 34 KRO0101552068
1.6 34 10 KR0101552016 6,9 74 34 KRO0101552069
1,7 34 10 KRO0101552017 7.0 74 34 KR0101552070
18 36 [ KR0101552018 71 74 34 KRO0101552071
1,9 36 11 KR0101552019 72 74 34 KR0101552072
2,0 38 12 KRO0101552020 73 74 34 KR0101552073
2,1 38 12 KRO101552021 74 74 34 KR0101552074
22 40 13 KRO0101552022 75 74 34 KRO0101552075
23 40 13 KRO0101552023 76 79 37 KR0101552076
24 43 14 KRO101552024 77 79 37 KRO0101552077
25 43 14 KRO0101552025 78 79 37 KRO0101552078
2,6 43 14 KRO0101552026 79 79 37 KR0101552079
27 46 16 KRO0101552027 8.0 79 37 KR0101552080
28 46 16 KRO0101552028 8.1 79 37 KRO101552081
29 46 16 KRO0101552029 8.2 79 37 KRO0101552082
3,0 6 16 KRO0101552030 83 79 37 KRO0101552083
3.1 49 18 KR0101552031 84 79 37 KRO0101552084
32 49 18 KR0101552032 85 79 37 KRO0101552085
33 49 18 KRO0101552033 86 84 20 KRO0101552086
34 52 20 KRO0101552034 87 84 40 KR0101552087
35 52 20 KRO0101552035 88 84 20 KRO0101552088
36 52 20 KRO0101552036 89 84 40 KR0101552089
37 52 20 KR0101552037 9,0 84 40 KRO0101552090
38 55 22 KRO0101552038 9.1 84 20 KRO0101552091
39 55 22 KRO0101552039 9.2 84 20 KRO0101552092
4,0 55 22 KRO0101552040 93 84 40 KR0101552093
41 55 22 KRO101552041 94 84 40 KRO0101552094
4.2 55 22 KRO101552042 95 84 40 KR0101552095
43 58 24 KR0101552043 96 89 43 KRO0101552096
24 58 24 KR0101552044 97 89 43 KR0101552097
45 58 24 KR0101552045 98 89 43 KRO0101552098
46 58 24 KRO0101552046 99 89 43 KR0101552099
47 58 24 KR0101552047 10,0 89 43 KR0101552100
48 62 26 KRO0101552048 10,2 89 43 KR0101552102
4,9 62 26 KRO0101552049 105 89 43 KRO0101552105
50 62 26 KR0101552050 10,8 89 43 KR0101552108
51 62 26 KR0101552051 11,0 95 a7 KR0101552110
52 62 26 KRO0101552052 115 95 47 KR0101552115
53 62 26 KRO101552053 12,0 102 51 KRO0101552120
54 66 28 KRO0101552054 125 102 51 KR0101552125
55 66 28 KRO0101552055 13,0 102 51 KRO0101552130
56 66 28 KRO0101552056
57 66 28 KRO101552057
58 66 28 KRO0101552058
59 66 28 KRO0101552059




WIERTLA Z PLYTKA Z WEGLIKA

Wiertta z ptytkg HM DIN 8037, prawe

z prostym trzpieniem i katem natarcia
130°. Pakowane po 1 szt. Przeznaczone
do wiercenia w stali, czystego molibde-
nu, twardego brazu i innych materiatéw
o podobnych wtasciwosciach.

Dilugosé Dlugosé
%] Catkowita Robocza HM

mm mm mm srebrny

3,0 50 20 KR0101602030
3,2 56 25 KR0101602032
3,5 56 25 KR0101602035
4,0 56 25 KR0101602040
4,2 63 28 KR0101602042
4,5 63 28 KR0101602045
5,0 63 28 KR0101602050
55 71 32 KR0101602055
6,0 7 32 KR0101602060
6,5 71 32 KR0101602065
7,0 80 40 KR0101602070
75 80 40 KR0101602075
8,0 80 40 KR0101602080
8,5 90 50 KR0101602085
9,0 90 50 KR0101602090
9,5 90 50 KR0101602095
10,0 100 56 KR0101602100
10,5 100 56 KR0101602105
11,0 100 56 KR0101602110
11,5 112 63 KR0101602115
12,0 112 63 KR0101602120
13,0 112 63 KR0101602130
14,0 125 71 KR0101602140
15,0 125 71 KR0101602150
16,0 140 80 KR0101602160
17,0 140 80 KR0101602170




WIERTLA DO BETONU Z CHWYTEM SDS+

D1 L1 L2 SDS-PLUS 15,0 260 200 | KR0106825303
4,0 110 50 KR0106825010 15,0 410 350 KR0106825304
. Sl 4,0 160 100 | KRO106825011 16, 160 100 | KR0O106825306
Standardowe wiertfa z ptytka z weglikéw 50 110 50 | KRO 16, 210 150 | KR0106825322
spiekanych z chwytem SDS+. 50 160 100 | KRO106825031 : A ;?g §gg &g 182::232
Optymalne, szybkie i efektywne : e o |Roie 16,0 360 300 | KRO106825325
wiercenie w murze, kamieniu, betonie 310 250 | KR0106625034 160 | 410 350 | KRO106626526
i zelbetonie. Wiertta dostarczane . 160 100 [ KRO106825051 L £ < (KU
) > T 50 KRO106825070 16,0 600 550 KR0106825330
z zawieszka ekspozycyjna po 1 szt. : T 00 TKRO106828077 16,0 | 1000 | 950 | KR0106825305
- o Bl 17,0 410 350 | KRO106625340
: 5 00— KRO108825073 18,0 210 150 | KRO106825372
6‘0 310 250 KRO106825074 18,0 260 200 KR0106825373
0 e T KROT0683507E 18,0 310 250 | KR0106825374
= - e el 18,0 360 300 | KRO106625375
&2 60 o KRo106a25081 18,0 410 350 | KRO106825376
6‘5 210 150 KRO106825082 18,0 460 400 KR0106825377
=2 50 00— KROT06535085 1 18,0 600 550 | KRO106625380
e o T e 180 | 1000 | 950 | KR0106825378
73 o ST KRO106322050 19,0 210 150 | KR0106825390
7'0 160 100 KR0106825091 | 19,0 310 250 KR0106825391
7.0 210 150 | KRO106825002 150 410 350 | KRO106825392
e a2 p T T o 19,0 460 400 | KR0106825393
75 0 350 KRO108825004 19,0 | 1000 | 950 | KR0106825394
8‘0 110 50 KR0106825130 20,0 210 150 KR0106825422
v 20,0 260 200 KR0106825423
8,0 160 100 | KRO106825131
8.0 210 150 | KRO106825132 29 i E S
8,0 260 200 KR0106825133 20' 210 350 KR(
8,0 310 250 | KR0106825134 = = L e
8,0 360 300 | KR0106825135
20, 600 550 | KRO106825430
8.0 460 400 | KR0106625136
20, 1000 | 950 | KR0106825428
8,0 410 350 KR0106825137
21, 410 350 | KRO106825440
8,0 600 550 | KR0106825140
| KRO106525140 | 22, 210 150 | KRO106825452
8,0 1000 | 950 | KR0106825129
e ———— | 22, 260 200 KR0106825453
9.0 160 100 | KRO106825150
22,0 310 250 | KR0106825454
9,0 210 150 KR0106825151
o 23 e 22,0 360 300 | KRO106825455
X 22,0 410 350 | KRO106825456
10,0 110 50 | KR0106825170
22,0 460 400 KR0106825457
10,0 160 100 | KRO106825171
22,0 600 550 | KRO106825460
10,0 210 150 KR0106825172
220 | 1000 | 950 | KRO106825458
10,0 260 200 | KR0106825173
23,0 410 350 | KR0106825470
100 310 250 w 24,0 260 200 KR0106825483
10,0 360 300 | KR0106625175 i e R RO
10,0 410 350 | KR0106625176 :
24,0 460 400 | KR0106825487
oi0] 460 40000 [<R0108 8251774 24,0 600 550 | KRO106825485
10,0 600 550 | KR0106825180 !
10.0 1000 950 TKRO0106825153 | 24,0 1000 950 KR0106825486
1.0 160 100 | KRO106825190 250 Z0 DN IKTA06A25507
. 25,0 260 200 | KRO106825503
11,0 210 150 KR0106825191 250 310 250 KR0106825504
11,0 410 350 KR0106825192 y
EEEE =L S RS AR R
12,0 160 100 | KRO106825221 20 5 T
12,0 210 150 KR0106825222 e T
29360 00— KRo105525233 | 25,0 500 550 | KRO106825508
12' 310 250 KRO106825224 25,0 1000 950 KR0106825509
12' 360 300 KRO106825225 26,0 210 150 KR0106825522
o o e e e 260 260 200 | KRO106825523
= 50 00— KRoTogsas237 26,0 310 250 | KR0106625524
12'0 500 550 KRO106825230 26,0 360 300 KR0106825525
12,0 | 1000 950 | KR0106625193 26,0 410 350 | KRO106825526
13,0 160 100 | KRo106825240| | 200 | 460 | 400 | KR0106825527 |
13,0 210 150 | KRO106825241 [ 260 | 600 | 550 [KRO106625526 |
o o5 S R 260 | 1000 | 950 | KRO106825529
13'0 310 250 KRO106825243 28,0 210 150 KR0106825530
1310 360 300 KRO106825244 28,0 260 200 KR0106825531
I nazwa [ symbol 130 210 350 | KRO108825945 28,0 310 250 | KR0106825532
|ZESTAW WIERTEL SDS PLUS 5-12MM_[KR0106825808 | 3.0 760 400 | KR0106825246 280 360 300 | KRO106825533
14,0 160 100 | KRO106825271 26,0 410 350 | KRO106825534
14:0 210 150 KRO106825272 28,0 460 400 KR0106825535
14,0 260 200 KR0106825273 28,0 600 550 KR0106825536
i = T R 280 | 1000 | 950 | KRO106825537
0 5 300 TKROT0Ga2527% 300 210 150 | KR0106825540
14’0 210 350 KRO106825276 30,0 260 200 KR0106825541
0 50 00T KoioRs2sT7 300 310 250 | KR0106825542
i - ] 300 360 300 | KRO106825543
14,0 | 1000 950 | KR0106625247 300 410 350 | KRO106625544
15’0 160 100 KRO106825301 30,0 460 400 KR0106825545
20 710 80— T KRO106a22302 300 600 550 | KRO106825546
! 300 | 1000 | 950 | KRO106825547




DLUTA Z CHWYTEM SDS+

Typ i rozmiar Symbol
Dtuto ptaskie 20x250 KR0106204003
Dtuto ptaskie 40x250 KR0106204005
Dtuto szpiczaste 14x250 KR0106204001
Dtuto do ptytek wygiete 40x250 KR0106204006

Zestaw dtut 250mm KR0106204901
™
WIERTLA HM DO BETONU
Dlugosé
7] Catkowita HM
Standardowe wiertta z ptytka z weglikéw spiekanych z chwytem mm mm grafit
walcowym. Optymalne, szybkie i efektywne wiercenie w murze, 4,0 75 KR0106805040
kamieniu, betonie i zaprawie. Wiertta pakowane w etui z PVC po 1szt. 5,0 85 KR0106805050
6,0 100 KR0106805060
7,0 100 KR0106805070
8,0 120 KR0106805080
10,0 120 KR0106805100
12,0 150 KR0106805120
14,0 160 KR0106805140
16,0 160 KR0106805160
nazwa [ symbol |

ZESTAW WIERTEL CYLINDRYCZNYCH DO BETONU 4-10MM ‘ KR0106805412 ‘




WIERTLA STOZKOWE STOPNIOWE

Wiertfa stozkowe stopniowe HSS ze spiralnymi rowkami.
Do bezgratowego wiercenia i rozwiercania blach, rur

i profili o grubosci do 4,0mm. Mozna stosowac

w wiertarkach recznych i stacjonarnych. Nie wymaga
punktowania. Wykonanie HSS bez pokrycia, z pokryciem
TIN oraz HSS-E Co5.

[%] HSS HSS-TIN HSS-E

mm srebrne Ziote srebrne
4-12/1 KR0101530412|KR0101532412/[KR0101534412
4-20/2 KR0101530420|KR0101532420 KR0101534420
6-30/2 KR0101530630|KR0101532630 KR0101534630
9-36/3 KR0101530936|KR0101532936

nazwa symbol
ZESTAW WIERTEL STOPNIOWYCH HSS 4-12, 4-20, 6-30MM KR0101530003
ZESTAW WIERTEL STOPNIOWYCH HSS-TIN 4-12, 4-20, 6-30MM KR0101532003
ZESTAW WIERTEL STOPNIOWYCH HSS-E 4-12, 4-20, 6-30MM KR0101534003




POGLEBIACZE STOZKOWE

Dlugosé
2] @ min Catkowita Chwyt HSS HSS-TIN HSS-E
. 5 mm mm mm mm srebrne Zzlote srebrne
Poglebiacze stozkowe ,900 DIN 335 H5S . 43 13 40 4 KR0102010043|KR0102015043|KR0102011043)
z chwytem walcowym i trzema ostrzami. 50 15 40 4 KR0102010050]KR0102015050[KR0102011050
Uniwersalne, do bezdrganiowego 53 15 40 4 KR0102010053]KR0102015053|KR0102011053
i bezgratowego pogtebianiai fazowania. 58 15 45 5 KR0102010058/KR0102015058|KR0102011058)
. : : 6,0 15 45 5 KR0102010060[KR0102015060|KR0102011060)
Wykonanie HSS bez pokrycia, z pokryciem 6,3 15 45 6 KR0102010063|KR0102015063|KR0102011063
TIN oraz HSS-E Cos. 7.0 1.8 50 6 KR0102010070]KR0102015070|KR0102011070)
73 1,8 50 6 KR0102010073|KR0102015073|KR0102011073)
8,0 2,0 50 6 KR0102010080[KR0102015080[KR0102011080)
83 2,0 50 6 KR0102010083|KR0102015083|KR0102011083
94 22 50 6 KR0102010094|KR0102015094|KR0102011094
10,0 25 50 6 KR0102010100|KR0102015100[KR0102011100
104 25 50 6 KR0102010104|KR0102015104|KR0102011104
11,5 28 56 8 KR0102010115[KR0102015115[KR0102011115,
124 28 56 8 KR0102010124|KR0102015124|KR0102011124)
134 2,9 56 8 KR0102010134|KR0102015134|KR0102011134
15,0 32 60 10 KR0102010150{KR0102015150|KR0102011150
16,5 32 60 10 KR0102010165[KR0102015165[KR0102011165
19,0 35 63 10 KR0102010190|KR0102015190|KR0102011190
20,5 35 63 10 KR0102010205|KR0102015205[KR0102011205
23,0 38 67 10 KR0102010230|KR0102015230KR0102011230
25,0 38 67 10 KR0102010250{KR0102015250|KR0102011250
- 28,0 4.0 71 12 KR0102010280|KR0102015280|KR0102011280
31,0 4,2 71 12 KR0102010310[KR0102015310[KR0102011310)
40,0 10,0 80 15 KR0102010400]KR0102015400/KR0102011400]
nazwa symbol
ZESTAW POGLEBIACZY STOZKOWYCH HSS 6,3-10,4-16,5-20,5-25,0 KR0102010905

ZESTAW POGLEBIACZY STOZKOWYCH HSS 6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 KR0102010906
ZESTAW POGLEBIACZY STOZKOWYCH HSS-E 6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 | KR0102011906
ZESTAW POGLEBIACZY STOZKOWYCH HSS-TIN 6,3-10,4-16,5-20,5-25,0 KR0102015905
ZESTAW POGLEBIACZY STOZKOWYCH HSS-TIN 6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 | KR0102015906

@ min @ max Chwyt HSS

Pogtebiacze stozkowe 90° HSS z chwytem walcowym mm mm mm srebrne

(2 i nawi ; 5 i 2,0 50 6 KR0102103005
do skrawania i nawiercania otworéw. Nadaja sie

i d iatow di s h 5,0 10,0 8 KR0102103010
zwiaszcza do materia tow diugowiorowych 10,0 150 10 KR0102103015
i ciagnacych. Usuwanie wiéréw przez otwor 15,0 20,0 12 KR0102103020
poprzeczny. 20,0 25,0 15 KR0102103025
25,0 30,0 15 KR0102103030
30,0 35,0 15 KR0102103035
35,0 40,0 15 KR0102103040
I nazwa [ symbol |

‘ ZESTAW POGLEBIACZY STOZKOWYCH HSS 2-5, 5-10, 10-15, 15-20 ‘ KR0102103904 ‘




ROZWIERTAKI RECZNE

Dlugosé Dlugosé llosé
c: i Chwyt Zebow HSS
Rozwiertaki reczne DIN 206 B HSS e i o s e
bez pokrycia, lewa spirala ok. 7°. 30 62 32 2,4 6 KR0104250030
Przeznaczone do wszystkich metali 40 76 38 3 6 KRO0104250040
zelaznych, niezelaznych i tworzyw 50 & 4 38 s KRO104250050
. 6,0 93 a7 2.9 6 KR0104250060
sztucznych. 7,0 107 54 55 6 KR0104250070)
8,0 115 58 6.2 6 KR0104250080
9,0 124 62 7 6 KR0104250090
10,0 133 66 8 6 KR0104250100
12,0 152 76 9 6 KR0104250120
14,0 163 81 11 8 KR0104250140
16,0 175 87 12 8 KR0104250160
18,0 188 93 14,5 8 KR0104250180
20,0 201 100 16 8 KR0104250200
22,0 215 107 18 8 KR0104250220
24,0 231 115 18 8 KR0104250240
25,0 231 115 20 8 KR0104250250
26,0 231 115 20 8 KR0104250260
28,0 247 124 22 10 KR0104250280
30,0 247 124 24 10 KR0104250300
] L1 L2 Zegby Symbol
. . 2 49 11 4 KR0104522020
Rozwiertaki maszynqwe HSS-Co5 DIN 212( forma B/ D, 25 5 14 2 KRO104522025
prawe z chwytem cylindrycznym, tolerancja H7, spiralne 3 &1 15 3 KRO104522030
rowki, lewa spirala 7 °, fazowanie 45 °, do otworéw 35 70 18 6 KR0104522035
nieprzelotowych i przelotowych, do @ 3,5 mm ksztatt B, 4 75 19 6 KR0104522040
od @ 4,0 mm ksztatt D. Z dtugim ostrzem. Do rozwiercania 4,5 80 21 6 KR0104522045
otwordéw przelotowych zgodnie z DIN 1420. 5 86 23 6 KR0104522050
Do wszystkich metali zelaznych, niezelaznych, twardych i 6 93 26 6 KR0104522060
miekkich tworzyw sztucznych. Do otworéw przelotowych 7 1co) 51 3 KIR0104522070
N zyw sztucznych. Do ot P Y 8 117 33 6 | KRO104522080
(warunkowo réwniez do otworéw nieprzelotowych). 9 125 36 5 KRO104522090
10 133 38 6 KR0104522100
11 142 41 6 KR0104522110
12 151 44 6 KR0104522120
13 151 44 6 KR0104522130
14 160 47 8 KR0104522140
15 162 50 8 KR0104522150
16 170 52 8 KR0104522160




GWINTOWNIKI RECZNE

Gwintowniki reczne DIN 352 HSS-G, gwint metryczny M, Gwintowniki reczne DIN 352 HSS-E, gwint metryczny M,
prawoskretne, tolerancja 6H. Zestaw sktadajacy sie z trzech prawoskretne, tolerancja 6H. Zestaw sktadajacy sie z trzech
gwintownikéw: wstepnego, posredniego i wykanczajacego. gwintownikéw: wstepnego, posredniego i wykarnczajacego.
Przeznaczone do stali o wytrzymatosci do 1000 N/mm?>. Przeznaczone do stali nierdzewnych o wytrzymatosci do 1200 N/
Zakres od M1 do M48. mm?. Zakres od M3 do M20. Na zapytanie gwintowniki HSSE-VAP.

M Skok Kwadrat Chwyt Otwor HSS-G HSS-E
mm mm mm mm srebrne srebrne
M1 0,25 21 2,5 0,75 KR0103002010
M1,6 0,35 2,1 2,5 1,25 KR0103002050
M2 0,40 21 2,8 1,60 KR0103002080
M2,5 0,45 21 2,8 2,05 KR0103002110
M3 0,50 27 3,5 2,50 KR0103002130KR0103007030
M3,5 0,60 3 4 2,90 KR0103002150
M4 0,70 34 4,5 3,30 KR0103002160 KR0103007040
M4,5 0,75 4,9 6 3,70 KR0103002180
M5 0,80 4,9 6 4,20 KR0103002190 KR0103007050
M6 1,00 4.9 6 5,00 KR0103002210|KR0103007060
M7 1,00 4,9 6 6,00 KR0103002230
M8 1,25 49 6 6,80 KR0103002240|KR0103007080
M9 1,25 5,5 7 7,80 KR0103002270
M10 1,50 55 7 8,50 KR0103002280|KR0103007100
M12 1,75 7 9 10,20 KR0103002330KR0103007120
M14 2,00 9 11 12,00 KR0103002360 KR0103007140
M16 2,00 9 12 14,00 KR0103002410/KR0103007160
M18 2,50 11 14 15,50 KR0103002430 KR0103007180
M20 2,50 12 16 17,50 KR0103002460 KR0103007200
M22 2,50 14,5 18 19,50 KR0103002490
M24 3,00 14,5 18 21,00 KR0103002520
M27 3,00 16 20 24,00 KR0103002560
M30 3,50 18 22 26,50 KR0103002590
M33 3,50 20 25 29,50 KR0103002630
M36 4,00 22 28 32,00 KR0103002650
M39 4,00 24 32 35,00 KR0103002690
M42 4,50 24 32 37,50 KR0103002710
M45 4,50 29 36 40,50 KR0103002720
M48 5,00 29 36 43,00 KR0103002730




GWINTOWNIKI RECZNE DROBNOZWOJOWE

Gwintowniki reczne DIN 2181 HSS-G,
gwint metryczny drobnozwojny MF,
prawoskretne, w tolerancji 6H.

Zestaw sktadajacy sie zdwoch
gwintownikéw: wstepnego i
wykanczajacego. Przeznaczone do stali
o wytrzymatosci do 1000 N/mm?. Zakres
od MF2,5x0,35 do MF50x1,5.

MF Kwadrat Chwyt Otwér HSS-G M18x2,0 1" 14 16,00 KR0103011450
mm mm mm srebrne M20x1,0 12 16 19,00 KR0103011460

M3x0,35 2,7 25 2,65 KR0103011130 M20x1,25 12 16 18,75 KR0103011465
M4x0,5 34 4,5 3,65 KR0103011160 M20x1,5 12 16 18,50 KR0103011470
M5x0,5 4.9 6 4,50 KR0103011190 M20x2,0 12 16 18,00 KR0103011480
M6x0,5 4.9 6 5,50 KR0103011210 M22x1,0 14,5 18 21,00 KR0103011490
M6x0,75 4,9 6 5,20 KR0103011220 M22x1,5 14,5 18 20,50 KR0103011500
M7x0,75 4.9 6 6,20 KR0103011230 M22x2,0 14,5 18 20,00 KR0103011510
M8x0,5 4.9 6 7,50 KR0103011240 M24x1,0 14,5 18 23,00 KR0103011520
M8x0,75 4,9 6 7,20 KR0103011250 M24x1,25 14,5 18 22,75 KR0103011525
M8x1,0 4,9 6 7,00 KR0103011260 M24x1,5 14,5 18 22,50 KR0103011530
M8x1,5 4.9 6 6,50 KR0103011265 M24x2,0 14,5 18 22,00 KR0103011540
M9x0,75 5,5 7 8,25 KR0103011275 M26x1,5 14,5 18 24,50 KR0103011550
M9x1,0 5,5 7 8,00 KR0103011270 M27x1,5 16 20 25,50 KR0103011560
M10x0,75 55 7 9,20 KR0103011290 M27x2,0 16 20 25,00 KR0103011570
M10x1 5,5 7 9,00 KR0103011300 M28x1,5 16 20 26,50 KR0103011580
M10x1,25 6,2 7 8,80 KR0103011310 M30x1,0 18 22 29,00 KR0103011590
M11x1,0 6,2 8 10,00 KR0103011320 M30x1,5 18 22 28,50 KR0103011600
M12x1,0 7 9 11,00 KR0103011330 M30x2,0 18 22 28,00 KR0103011610
M12x1,25 7 9 10,80 KR0103011340 M32x1,5 18 22 30,50 KR0103011615
M12x1,5 7 9 10,50 KR0103011350 M33x1,5 18 22 31,50 KR0103011630
M14x1,0 9 11 13,00 KR0103011360 M34x1,5 22 28 32,50 KR0103011620
M14x1,25 & 11 12,80 KR0103011370 M35x1,5 22 28 33,50 KR0103011650
M14x1,5 9 11 12,50 KR0103011380 M36x1,5 22 28 34,50 KR0103011660
M15x1,0 9 12 14,00 KR0103011390 M36x3,0 22 28 33,00 KR0103011670
M15x1,5 9 12 13,50 KR0103011400 M38x1,5 22 28 36,50 KR0103011680
M16x1,0 2 12 15,00 KR0103011410 M40x1,5 24 32 38,50 KR0103011700
M16x1,25 9 12 14,75 KR0103011415 M42x1,5 24 32 40,50 KR0103011710
M16x1,5 9 12 14,50 KR0103011420 M45x1,5 29 36 43,50 KR0103011720
M18x1,0 " 14 17,00 KR0103011430 M48x1,5 29 36 46,50 KR0103011730
M18x1,25 1" 14 16,75 KR0103011435 M48x2,0 29 36 46,00 KR0103011740
M18x1,5 1" 14 16,50 KR0103011440 M48x3,0 29 36 45,00 KR0103011750
M50x1,5 29 36 48,50 KR0103011760

GWINTOWNIKI RECZNE Z GWINTEM RUROWYM

Rozmiar Kwadrat Chwyt Otwoér HSS-G

G mm mm mm srebrne
: et 1/8"x28 55 7 8,80 KR0103021170
Gantownlkl reczne DIN 5157 HS5-G, 1/4"x19 9 11 11,80 KR0103021220
gwint rurowy pr G _(BSPT),,prawoskretne. 3/8'x19 9 2 15.25 KR0103021240
Zestaw skladajacy siezdwoch 12x14 12 16 1900 | KR0103021260
gwintownikéw: wstepnego i wykanczajacego. 3414 16 20 24,50 KR0103021300
| 1"x11 20 25 30,75 KR0103021320




GWINTOWNIKI MASZYNOWE PROSTE

4
M2-M10 M12

|

Gwintowniki maszynowe DIN 371B
HSS-G z chwytem wzmocnionym,
prawoskretne, w tolerancji H6.
Przeznaczone do otworéw
przelotowych w stali o twardosci
do 800N/mm?. Zakres od M2 do
M20, od rozmiaru M12 wykonanie
wg DIN 376B.

Gwintowniki maszynowe

DIN 371B HSS-E z chwytem
wzmocnionym, prawoskretne,

w tolerancji H6. Przeznaczone do
otwordw przelotowych w stali

o twardosci do 1000N/mm?i stali
nierdzewnej.

Zakres od M2 do M36, od rozmiaru
M12 wykonane wg DIN 376B.

M2-M10 M12-M36

Gwintowniki maszynowe

DIN 371B HSS-E V3 z chwytem
wzmocnionym, prawo-skretne, w
tolerancji H6. Przeznaczone do
stali nierdzewnych

o wytrzymatosci do 1200 N/mm?,
Zakres od M2 do M10,

od rozmiaru M12 do M20
wykonane wg DIN 376B.

Gwintowniki maszynowe

DIN 371B HSS-G z pokryciem TIN.
Chwyt wzmocniony, prawoskretne,
w tolerancji H6. Przeznaczone do
otwordw przelotowych w stali

o twardosci do 800N/mm?.

Zakres od M2 do M20, od rozmiaru
M12 wykonanie wg DIN 376B.

M2-M10 M12-M36

Gwintowniki maszynowe

DIN 371B HSS-E z pokryciem TIN.
Chwyt wzmocniony, prawoskretne,
w tolerancji H6. Przeznaczone do
otworéw przelotowych w stali o
twardosci do 1000N/mm? i stali
nierdzewnej. Zakres od M2 do M20,
od rozmiaru M12 wykonane wg
DIN 376B.

M2-M10 M12-M36

Gwintowniki maszynowe

DIN 371B HSS-E VAP z chwytem
wzmocnionym, prawoskretne,

w tolerancji H6. Przeznaczone do
otwordéw przelotowych w stali
nierdzewnej i kwasoodpornej.
Zakres od M2 do M10, od rozmiaru
M12 do M20 wykonane wg DIN 376B.

M2-M10 M12-M36

M DIN HSS-G HSS-G TIN HSS-E HSS-E TIN HSSE-VAP HSSE-V3
M2 371B KR0103056020
M2,5 371B KR0103056025
M3 371B | KR0103054030 | KR0103149030 | KR0103056030 | KR0103066030 | KR0103067030 | KR0103180030
M4 371B | KR0103054040 | KR0103149040 | KR0103056040 | KR0103066040 | KR0103067040 | KR0103180040
M5 371B | KR0103054050 | KR0103149050 | KR0103056050 | KR0103066050 | KR0103067050 | KR0103180050
M6 371B | KR0103054060 | KR0103149060 | KR0103056060 | KR0103066060 | KR0103067060 | KR0103180060
M8 371B | KR0103054080 | KR0103149080 | KR0103056080 | KR0103066080 | KR0103067080 | KR0103180080
M10 371B | KR0103054100 | KR0103149100 | KR0103056100 | KR0103066100 | KR0103067100 | KR0103180100
M12 376B | KR0103057120 | KR0103149120 | KR0103056120 | KR0103066120 | KR0103067120 | KR0103180120
M14 376B KR0103057140 | KR0103149140 | KR0103056140 | KR0103066140 | KR0103067140 | KR0103180140
M16 376B | KR0103057160 | KR0103149160 | KR0103056160 | KR0103066160 | KR0103067160 | KR0103180160
M18 376B | KR0103057180 | KR0103149180 | KR0103056180 | KR0103066180 | KR0103067180 | KR0103180180
M20 376B | KR0103057200 | KR0103149200 | KR0103056200 | KR0103066200 | KR0103067200 | KR0103180200
M22 376B KR0103056220
M24 376B KR0103056240
M27 376B KR0103056270
M30 376B KR0103056300
M33 376B KR0103056330
M36 376B KR0103056360




Gwintowniki maszynowe

DIN 371C HSS-E z chwytem
wzmocnionym, prawoskretne

w tolerancji H6. Przeznaczone do
otwordw nieprzelotowych w stali.
Zakres od M2 do M10.

Gwintowniki maszynowe

DIN 371C HSS-E TIN z chwytem
wzmocnionym, prawoskretne

w tolerancji H6. Przeznaczone do
otworéw nieprzelotowych w stali.
Zakres od M2 do M10 od rozmiaru

GWINTOWNIKI MASZYNOWE SKRETNE

Gwintowniki maszynowe

DIN 376C HSS-E z chwytem
walcowym, prawoskretne

w tolerancji H6. Przeznaczone do
otwordw nieprzelotowych w stali.
Zakres od M12 do M30.

Gwintowniki maszynowe

DIN 371C HSS-E VAP z chwytem
wzmocnionym, prawoskretne,

w tolerancji H6. Przeznaczone

do otworéw nieprzelotowych

w stali nierdzewnej i kwasoodporne;j.

M12 do M20 wykonane wg Zakres od M2 do M10, od rozmiaru
DIN 376C. M12 do M20 wykonane wg DIN 376C.

™M DIN HSS-E HSS-E HSS-ETIN | HSS-E VAP

M3 371C__ |KR0103119030 KR0103130030|KR0103152030

M4 371C KR0103119040 KR0103130040|KR0103152040

M5 371C__ |KR0103119050 KR0103130050|KR0103152050

M6 371C__ |KR0103119060 KR0103130060]KR0103152060

M8 371C KR0103119080 KR0103130080|KR0103152080

M10 371C__ |KR0103119100 KR0103130100]KR0103152100

M12 376C KR0103122120|KR0103130120[KR0103152120

M14 376C KR0103122140|KR0103130140|KR0103152140

M16 376C KR0103122160|KR0103130160|KR0103152160

M18 376C KR0103122180(KR0103130180[KR0103152180

M20 376C KR0103122200|KR0103130200|KR0103152200

M22 376C KR0103122220

M24 376C KR0103122240

M27 376C KR0103122270

M30 376C KR0103122300




GWINTOWNIKI MASZYNOWE DLUGIE

Gwintowniki maszynowe DIN 357 HSS-E

z chwytem walcowym, prawoskretne, w

tolerancji H6. Przeznaczone do otworéw

przelotowych w stali o twardosci do

1000N/mm?. Zakres od M3 do M20.

GWINTOWNIKI MASZYNOWE DLUGIE SKRETNE

Gwintowniki maszynowe HSS-Co bardzo dtugie.
Forma C, spirala 40 ° RSP, chwyt umozliwiajacy
gtebokie gwintowanie. Pokrycie TIN, tolerancja
gwintu 6HX. Do gwintéw nieprzelotowych, do
obrobki stali ogolnych, stali o podwyzszonej
wytrzymatosci, stali nierdzewnych

i kwasoodpornych, aluminium i stopéw
aluminium, a takze materiatéw odlewniczych.

Dlugosé
M DIN Catkowita Symbol
M3 357 70 KR0103168030
M4 357 90 KR0103168040
M5 357 100 KR0103168050
M6 357 110 KR0103168060
M8 357 125 KR0103168080
M10 357 140 KR0103168100
M12 357 180 KR0103168120
M16 357 200 KR0103168160
M18 357 220 KR0103168180
M20 357 250 KR0103168200
Dlugosé
M Catkowita Symbol
M3 112 KR0103182030
M4 112 KR0103182040
M5 125 KR0103182050
M6 125 KR0103182060
M8 140 KR0103182080
M10 160 KR0103182100
M12 180 KR0103182120
M16 220 KR0103182160
M20 280 KR0103182200




GWINTOWNIKI MASZYNOWE DROBNOZWOJNE

MF Kwadrat Chwyt Otwér | HSS-E 374B | HSS-E 374C
mm mm mm srebrne srebrne
M4x0,5 2,1 2.8 3,65  |KR0103371160/KR0103376160
Gwintowniki maszynowe DIN 374B M5x0,5 2,7 35 4,50 KR0103371190|KR0103376190
HSS-E z chwytem walcowym, gwint M6x0,5 34 45 550  |KR0103371210(KR0103376210
metryczny drobnozwojny MF, M6x0,75 34 45 520  |KR0103371220(KR0103376220
o M7x0,75 43 55 6,20 KR0103371230/KR0103376230
prawoskretne, w tolerancji H6. M8x0,5 4,9 6 7,50 KR0103371240|KR0103376240
Przeznaczone do otworéw M8x0,75 4.9 6 7,20 |KR0103371250(KR0103376250
; M8x1,0 4,9 6 7,00 |KR0103371260|KR0103376260
przelotowych w stali. VERI 55 7 5,00 |KR0103371280[KR0103376280
Zakres od MF4x0,5 do MF36x1,5 M10x0,75 55 7 9,20 [KR0103371200[KR0103376290
M10x1 55 7 9,00 |KR0103371300[KR0103376300
M10x1,25 55 7 8,80  |KR0103371310(KR0103376310
M12x1,0 7 9 11,00 |KR0103371330]KR0103376330
M12x1,25 7 9 10,80 |KR0103371340)
Gwintowniki maszynowe DIN 374C M12x1,5 7 9 10,50  [KR0103371350[KR0103376350
HSS-E z chwytem walcowym, gwint M14x1,0 9 11 13,00 |KR0103371360]KR0103376360
: M14x1,25 9 11 12,80 |KR0103371370|KR0103376370
metryczny drobnozwojny MF, Mi4x1,5 9 1 12,50 [KR0103371380[KR0103376380
prawoskretne, w tolerancji H6. M15x1,0 9 12 14,00 |KRO103371390|KR0103376390
Przeznaczone do otworéw M15x1,5 9 12 13,50 |KR0103371400]KR0103376400
nieprzelotowych w stali. M16x1,0 9 12 15,00 |KR0103371410]KR0103376410
M16x1,5 9 12 14,50  |KR0103371420]KR0103376420
Zakres od MF4x0,5 do MF30x2 M18x1.0 1 14 17,00 |KR0103371430[KR0103376430
M18x1,5 11 14 16,50  |KR0103371440]KR0103376440
M18x2,0 11 14 16,00 |KR0103371450|KR0103376450
M20x1,0 12 16 19,00 |KR0103371460]KR0103376460
M20x1,5 12 16 18,50  |KR0103371470|KR0103376470
M20x2,0 12 16 18,00 |KR0103371480|KR0103376480
M22x1,0 14,5 18 21,00 [KR0103371490]KR0103376490
M22x1,5 14,5 18 20,50 _ |KR0103371500/KR0103376500
M22x2,0 14,5 18 20,00 [KR0103371510|KR0103376510
M24x1,0 14,5 18 2300  |[KR0103371520[KR0103376520
M24x1,5 14,5 18 22550 [KR0103371530KR0103376530
M24x2,0 14,5 18 22,00 [KR0103371540[KR0103376540
M26x1,5 14,5 18 2450 [KR0103371550KR0103376550
M27x1,5 16 20 2550  |KR0103371560/KR0103376560
M27x2,0 16 20 2500  |[KR0103371570|KR0103376570
M28x1,5 16 20 26,50 [KR0103371580|KR0103376580
M30x1,0 18 22 29,00 [KR0103371590KR0103376590
M30x1,5 18 22 28,50  [KR0103371600]KR0103376600
M30x2,0 18 22 28,00 [KR0103371610]KR0103376610
M32x1,5 18 22 30,50 |KR0103371620
M33x1,5 18 22 31,50 |KR0103371630
M34x1,5 22 28 32,50  |KR0103371650
M35x1,5 22 28 3350  |KR0103371660
M36x1,5 22 28 34,50  |KR0103371680)
GWINTOWNIKI GWINTOWNIKI
KOMBI Z CHWYTEM %" KOMBI HSS-Co5
Gwintowniki kombi HSS z chwytem Gwintowniki kombi HSS-COS z cf.lwytem
BIT 14" przeznaczone do prac kwadratowym, werSJa“dluga, gwint
naprawczych i montazowych. Jednym metryczny w toleranq}l H6 przeznaczone
narzedziem mozemy wykonac 3 etapy: do prac naprawgzych ! mpntazowych. R
wiercenie otworéw - nacinanie gwintow Jednym narzedziem mozemy wykonat
§ - gratowanie / pogtebianie. Do otworéw 3 etapy: wiercenie otwor6w - nacinanie
przelotowych. Nadaje sie do stali gwintow - gratowan'le. PO otwor'ow
niestopowych i stopowych przelotowych. Nadaje sie do stali
o wytrzymatosci do 600 N/ mm?, n'eStOPOWyCh,' §topowych )
zeliwa ciagliwego i metali niezelaznych. (l)vx'/ytrzymafrOSC| d? 1000_N / mm’,
zeliwa ciaggliwego i metali niezelaznych.
Diugosé Diugosé | Dlugosé | Diugosé
M |Catkowita  Symbol M |Catkowita| Gwintu | Wiertta Symbol
M3 36| KR0103800030 M3 56 1 16| KR0103799030
M4 39 | KRO103800040 M4 63 14 18 | KR0103799040
M5 41| KR0103800050 M5 71 18 20 | KR0103799050
M6 44 | KRO ) M6 80 22 22 | KR0103799060
M8 51 | KR0103800080 M8 95 25 26| KR0103799080
M10 50 | KR0103800100 M10 106 31 30 | KR0103799100
M3-M10 | zestaw | KR0103800906 M2 115 35 32| KR0103799120




POKRETLA DO GWINTOWNIKOW

Uchwyt nastawny do gwintownikow
z chwytem czworokatnym, korpus ze

stopu zeliwa.
| N -
P N
Uchwyt z grzechotka do gwintownikow
z chwytem czworokatnym.
Wykonanie krétkie i dtugie. Wykonany
ze stali, chromowany, grzechotke mozna
przestawic¢ na obroty w lewo i prawo lub
zablokowac¢ w pozycji srodkowej.
Z hartowanymi szczekami mocujacymi
iz przesuwnym chwytem poprzecznym.
p L, e
e ————p
|
Nazwa Artykut
POKRET£O DO GWINTOWNIKOW M1-M8 Nr 0 KR0103955000
POKRETLO DO GWINTOWNIKOW M1-M10 Nr 1 KR0103955010
POKRETLO DO GWINTOWNIKOW M1-M12 Nr 1.1/2 KR0103955015
POKRETLO DO GWINTOWNIKOW M4-M12 Nr 2 KR0103955020
POKRETLO DO GWINTOWNIKOW M5-M20 Nr 3 KR0103955030
POKRETLO DO GWINTOWNIKOW M11-M27 Nr 4 KR0103955040
POKRETLO DO GWINTOWNIKOW M13-M32 Nr 5 KR0103955050
POKRETLO DO GWINTOWNIKOW M19-M38 Nr 6 KR0103955060
POKRETLO DO GWINTOWNIKOW M25-M52 Nr 7 KR0103955070
POKRETLO DO GWINTOWNIKOW M27-M64 Nr 8 KR0103955080
POKRETLO ZAPADKOWE DO GWINTOWNIKOW M3-M10 KR0103962010
POKRETLO ZAPADKOWE DLUGIE DO GWINTOWNIKOW M3-M10 KR0103962015
POKRETLO ZAPADKOWE DO GWINTOWNIKOW M5-M12 KR0103962020
POKRETLO ZAPADKOWE DLUGIE DO GWINTOWNIKOW M5-M12 KR0103962025




NARZYNKI

M 9 ZEW Grubosé HSS-G HSS-E
mm mm srebrne srebrne
Narzynki DIN 223 (EN22586) HSS, M1 16 5 KR0103701010
gwint metryczny M, ksztatt zamkniety, M1,2 16 5 KR0103701012
z rowkiem na obwodzie. Wykonane w M1,4 16 5 KR0103701014
tolerancji 6g. Bez pokrycia. Do gwintéw M1,6 16 5 KR0103701016
metrycznych wedtug ISO DIN 13. M1,8 16 5 KR0103701018,
M2 16 5 KR0103701020
M2,2 16 5 KR0103701022
M3 20 5 KR0103701030] KR0103733030
M4 20 5) KR0103701040| KR0103733040
M5 20 7 KR0103701050, KR0103733050
M6 20 7 KR0103701060] KR0103733060
M7 25 9 KR0103701070
M8 25 9 KR0103701080| KR0103733080
M9 25 9 KR0103701090
M10 30 1 KR0103701100] KR0103733100
M12 38 14 KR0103701120] KR0103733120
M14 38 14 KR0103701140, KR0103733140
M16 45 18 KR0103701160| KR0103733160
M18 45 18 KR0103701180| KR0103733180
M20 45 18 KR0103701200] KR0103733200
Narzynki DIN 223 (EN22586) HSS-E, M22 55 22 KR0103701220
gwint metryczny M, ksztatt zamkniety, M24 55 22 KR0103701240
z rowkiem na obwodzie. Wykonane w M27 65 25 KR0103701270
tolerancji 6g. Do gwintéw metrycznych M30 65 25 KR0103701300
wedtug I1SO DIN 13. Przeznaczone do M33 65 25 KR0103701333
stali nierdzewnej i kwasoodpornej. M36 65 25 KR0103701336
M39 75 30 KR0103701339
M42 75 30 KR0103701420
nazwa symbol
ZESTAW NARZYNEK HSS M3-M12 Z UCHWYTEM KR0103903001




NARZYNKI RECZNE Z GWINTEM RUROWYM

R i [ Grubosé HSS-G

mm mm srebrne
Narzynki DIN 228 HSS-G, gwint ca- G1/8"x28 30 1 KR0103862170
lowo-rurowy typ G (BSPT), prawoskretne, G1/4’x19 38 10 KR0103862220
ksztaft zamkniety, z rowkiem na G3/8'x19 45 14 KR0103862240
obwodzie. Wykonanie w tolerancji 6g. G1/2"x14 45 14 KR0103862260
Bez pokrycia. G5/8"x14 55 16 KR0103862280
G3/4"x14 55 16 KR0103862300
G1"x11 65 18 KR0103862320
G1.1/8"x11 75 20 KR0103862330
G1.1/4"x11 75 20 KR0103862340
G1.3/8"x11 90 22 KR0103862350
G1.1/2°x11 90 22 KR0103862370
G1.3/4"x11 105 22 KR0103862390
G2"x11 105 22 KR0103862410

NARZYNKI Z GWINTEM DROBNOZWOJNYM

Narzynki DIN 223 (EN22586) HSS, gwint
metryczny drobnozwojowy MF, ksztatt
zamkniety, z rowkiem na obwodzie.
Wykonane w tolerancji 6g. Bez pokrycia.
Do gwintéw metrycznych wediug

ISO DIN 13. Zakres od MF3x0,35 do
MF42x1,5. Inne rozmiary na zapytanie.

MF 2 Grubos¢ HSS-G M20x1,0 45 14 KR0103752460
mm mm srebrne M20x1,5 45 14 KR0103752470
M3x0,35 20 5 KR0103752130 M20x2,0 45 14 KR0103752480
M4x0,5 20 5 KR0103752160 M22x1,0 55 16 KR0103752490
M5x0,5 20 5 KR0103752190 M22x1,5 55 16 KR0103752500
M6x0,5 20 7 KR0103752210 M22x2,0 55 16 KR0103752510
M6x0,75 20 7 KR0103752220 M24x1,0 55 16 KR0103752520
M7x0,75 25 9 KR0103752230 M24x1,5 55 16 KR0103752530
M8x0,5 25 9 KR0103752240 M24x2,0 55 16 KR0103752540
M8x0,75 25 9 KR0103752250 M25x1,5 55 16 KR0103752545
M8x1,0 25 9 KR0103752260 M26x1,5 55 16 KR0103752550
M9x1,0 25 9 KR0103752270 M27x1,5 65 18 KR0103752560
M10x0,75 30 1" KR0103752290 M27x2,0 65 18 KR0103752570
M10x1 30 1 KR0103752300 M28x1,5 65 18 KR0103752580
M10x1,25 30 1" KR0103752310 M30x1,0 65 18 KR0103752590
M11x1,0 30 11 KR0103752320 M30x1,5 65 18 KR0103752600
M12x1,0 38 10 KR0103752330 M30x2,0 65 18 KR0103752610
M12x1,25 38 10 KR0103752340 M32x1,5 65 18 KR0103752620
M12x1,5 38 10 KR0103752350 M33x1,5 65 18 KR0103752630
M14x1,0 38 10 KR0103752360 M34x1,5 65 18 KR0103752640
M14x1,25 38 10 KR0103752370 M35x1,5 65 18 KR0103752650
M14x1,5 38 10 KR0103752380 M36x1,5 65 18 KR0103752660
M15x1,0 38 10 KR0103752390 M36x2,0 65 18 KR0103752670
M15x1,5 38 10 KR0103752400 M38x1,5 75 20 KR0103752680
M16x1,0 45 14 KR0103752410 M40x1,5 75 20 KR0103752700
M16x1,5 45 14 KR0103752420 | M42x1,5 75 | 20 KR0103752710]
M18x1,0 45 14 KR0103752430
M18x1,5 45 14 KR0103752440
M18x2,0 45 14 KR0103752450




NARZYNKI Z GWINTEM AMERYKANSKIM

Narzynki DIN DIN223 HSS, gwint
amerykariski drobnozwojny UNF,
prawoskretne, ksztatt zamkniety,

z rowkiem na obwodzie.

Wykonanie w tolerancji 2a. Bez pokrycia.

UCHWYTY DO NARZYNEK

Uchwyty do narzynek z 5 srubami
mocujacymi.

2] Grubos$¢ HSS-G

UNF mm mm srebrne
Nr4 20 5 IKR0103722040
Nr 5 20 5 IKR0103722050]
Nr 6 20 5 IKR0103722060]
Nr 8 20 7 IKR0103722080]
Nr 10 20 7 IKR0103722100]
Nr 12 20 7 IKR0103722120
1/4” 20 7 IKR0103722140
5/16” 25 9 IKR0103722160]
3/8” 30 1 IKR0103722180]
7/16” 30 1 IKR0103722200]
172" 38 10 IKR0103722220]
9/16” 38 10 IKR0103722240|
5/8” 45 14 IKR0103722260]
3/4” 45 14 IKR0103722280
718 55 16 IKR0103722300
1" 55 16 IKR0103722340
1.1/8” 65 18 IKR0103722360]
1.1/4” 65 18 IKR0103722380]
1.3/8” 65 18 IKR0103722400]
1.1/2" 75 20 IKR0103722420

Nazwa Artykut
UCHWYT DO NARZYNEK 16X5 M1-M2,6 KR0103982010
UCHWYT DO NARZYNEK 20X5 M3-M4 KR0103982013
UCHWYT DO NARZYNEK 20X7 M4,5-M6 KR0103982016
UCHWYT DO NARZYNEK 25X9 M7-M9 KR0103982019
UCHWYT DO NARZYNEK 30X11 M10-M11 KR0103982022
UCHWYT DO NARZYNEK 38X10 MF12-MF15  |KR0103982025
UCHWYT DO NARZYNEK 38X14 M12-M14 KR0103982028
UCHWYT DO NARZYNEK 45X14 MF16-MF20 |KR0103982031
UCHWYT DO NARZYNEK 45X18 M16-M20 KR0103982034
UCHWYT DO NARZYNEK 55X16 MF22-MF26  |KR0103982037
UCHWYT DO NARZYNEK 55X22 M22-M24 KR0103982040
UCHWYT DO NARZYNEK 65X18 MF27-MF36  |KR0103982043
UCHWYT DO NARZYNEK 65X25 M27-M36 KR0103982046
UCHWYT DO NARZYNEK 75X20 MF38-MF42 |KR0103982049
UCHWYT DO NARZYNEK 75X30 M39-M42 KR0103982052
UCHWYT DO NARZYNEK 90X36 M45-M52 KR0103982055
UCHWYT DO NARZYNEK 90X22 MF44-MF52 |KR0103982058




ZESTAWY DO NAPRAWY GWINTOW

Wymienne
Zestawy do naprawy uszkodzonych Rozmiar Symbol Wkiadki
gwintow wewnetrznych. M2 X 0,4 KR0103996020
W sktad zestawow wchodzg narzedzia M3 X 0,5 KR0103996030 | KR0103996330
umozliwiajace osadzenie sprezynek M4 X 0,7 KR0103996040 | KR0103996340
i sprezynki 1,5xD M5 X 0,8 KR0103996050 | KR0103996350

M6 X 1,0 KR0103996060 | KR0103996360
MF8 X 1,0 KR0103996080 | KR0103996380
M8 X 1,25 KR0103996081 | KR0103996381
MF10 X 1,0 KR0103996100 | KR0103996300

MF10 X 1,25 KR0103996101 | KR0103996301
M10 X 1,5 KR0103996102 | KR0103996302
MF12 X 1,0 KR0103996120 | KR0103996320
MF12 X 1,25 KR0103996121 | KR0103996321
MF12 X 1,5 KR0103996122 | KR0103996322
M12 X 1,75 KR0103996123 | KR0103996323
MF14 X 1,0 KR0103996140
MF14 X 1,25 KR0103996141
MF14 X 1,5 KR0103996142

M14 X 2,0 KR0103996143
MF16 X 1,5 KR0103996160
M16 X 2,0 KR0103996161
MF18 X 1,5 KR0103996180
MF18 X 2,0 KR0103996181
M18 X 2,5 KR0103996182
MF20 X 1,5 KR0103996200
MF20 X 2,0 KR0103996201
M20 X 2,5 KR0103996202

ZESTAW M5-M12 | KR0103996901
ZESTAW M6-M14 | KR0103996902

¢ il & jl alstl



FREZY TRZPIENIOWE MONOLITYCZNE

Frezy trzpieniowe HSS-E, bez pokrycia,
2-ostrzowe z chwytem walcowym,

do rowkdéw na wpusty. Przeznaczone
do wszystkich metali zelaznych i
niezelaznych.

FREZY WALCOWO-CZOLOWE

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe

krétkie, DIN 844B HSS-E PM.

Do frezowania obwodowego

i czotowego. HSS-E PM charakteryzuje

sie wysoka ciagliwoscig (wiekszg

stabilnoscig ostrza i odpornoscig

na zuzycie mechaniczne) i dtuzsza

trwatoscia.

Diugosé Diugosé llosé
[2] C: i Rob Chwyt Zgbow HSS-E
mm mm mm mm 4 srebrne
3,0 49 5 6 2 KR0105203030
4,0 51 7 6 2 KR0105203040
4,5 51 7 6 2 KR0105203045
5,0 52 8 6 2 KR0105203050
55 52 8 6 2 KR0105203055
6,0 52 8 6 2 KR0105203060
6,5 60 10 10 2 KR0105203065
7,0 60 10 10 2 KR0105203070
75 60 10 10 2 KR0105203075
8,0 61 11 10 2 KR0105203080
8,5 61 1 10 2 KR0105203085
9,0 61 11 10 2 KR0105203090
10,0 63 13 10 2 KR0105203100
10,5 63 13 12 2 KR0105203105
11,0 70 13 12 2 KR0105203110
12,0 73 16 12 2 KR0105203120
13,0 73 16 12 2 KR0105203130
14,0 73 16 12 2 KR0105203140
15,0 73 16 12 2 KR0105203150
16,0 79 19 16 2 KR0105203160
17,0 79 19 16 2 KR0105203170
18,0 79 19 16 2 KR0105203180
20,0 88 22 20 2 KR0105203200
22,0 88 22 20 2 KR0105203220
24,0 102 26 25 2 KR0105203240
25,0 102 26 25 2 KR0105203250
Dtugosé Diugos¢ llosé
%] Catkowita Robocza Chwyt Zebow HSS-E
mm mm mm mm z AITiN
2,0 51 7 6 4 KR0105223020
3.0 52 8 6 4 KR0105223030
4,0 55 1" 6 4 KR0105223040
5,0 57 13 6 4 KR0105223050
6,0 57 13 6 4 KR0105223060
8,0 69 19 10 4 KR0105223080
10,0 72 22 10 4 KR0105223100
12,0 83 26 12 4 KR0105223120
14,0 83 26 12 4 KR0105223140
16,0 92 32 16 4 KR0105223160
18,0 92 32 16 4 KR0105223180
20,0 104 38 20 4 KR0105223200
25,0 121 45 25 5 KR0105223250
30,0 121 45 25 5 KR0105223300




FREZY WALCOWO-CZOLOWE

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe
krotkie, DIN 844K HSS-E bez pokrycia.
Do frezowania obwodowego

i czotowego.

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe
krotkie, DIN 844K HSS—E z pokryciem
TiAIN. Do frezowania obwodowego

i czotowego.

Diugosé Dtugosé llosé

2 C i Rob Chwyt Zegbow HSS-E HSS-E
mm mm mm mm z srebrne TiAIN

2,0 51 7 6 3 KR0105221020

2,5 52 8 6 3 KR0105221025 |KR0105222025
3,0 52 8 6 4 KR0105221030 |KR0105222030
3,5 54 10 6 4 KR0105221035 |KR0105222035
4.0 55 1 6 4 KR0105221040 |KR0105222040
4,5 55 11 6 4 KR0105221045 |KR0105222045
5,0 57 13 6 4 KR0105221050 |KR0105222050
55 57 13 6 4 KR0105221055 |KR0105222055
6,0 57 13 6 4 KR0105221060 |KR0105222060
6,5 66 16 10 4 KR0105221065 |KR0105222065
7,0 66 16 10 4 KR0105221070 |KR0105222070
75 66 16 10 4 KR0105221075 |KR0105222075
8,0 69 19 10 4 KR0105221080 |KR0105222080
8,5 69 19 10 4 KR0105221085 |KR0105222085
9,0 69 19 10 4 KR0105221090 |KR0105222090
9,5 69 19 10 4 KR0105221095 |KR0105222095
10,0 72 22 10 4 KR0105221100 |KR0105222100
10,5 79 22 12 4 KR0105221105

11,0 79 22 12 4 KR0105221110 |KR0105222110
12,0 83 26 12 4 KR0105221120 |KR0105222120
13,0 83 26 12 4 KR0105221130 [KR0105222130
14,0 83 26 12 4 KR0105221140 |KR0105222140
15,0 83 26 12 4 KR0105221150 |KR0105222150
16,0 92 32 16 4 KR0105221160 [KR0105222160
17,0 92 32 16 4 KR0105221170 |KR0105222170
18,0 92 32 16 4 KR0105221180 |KR0105222180
20,0 104 38 20 4 KR0105221200 |KR0105222200
22,0 104 38 20 4 KR0105221220 |KR0105222220
24,0 121 45 25 4 KR0105221240 |KR0105222240
25,0 121 45 25 4 KR0105221250 |KR0105222250
26,0 121 45 25 4 KR0105221260 |KR0105222260
28,0 121 45 25 4 KR0105221280 |KR0105222280
30,0 121 45 25 4 KR0105221300 |KR0105222300
32,0 133 53 32 4 KR0105221320 |KR0105222320
35,0 133 53 32 4 KR0105221350 |KR0105222350
36,0 133 53 32 4 KR0105221360 |KR0105222360
40,0 133 53 32 4 KR0105221400 |KR0105222400




FREZY WYSOKOOBROTOWE Z WEGLIKA SPIEKANEGO

— =

Frezy / Pilniki obrotowe z weglikow

spiekanych przeznaczone sa do obrobki FORMA A (ZYA) WALCOWY FORMA A (ZYA) WALCOWY
- X ) dl[d2 |11 [ 12 Z-UNI dl [d2 [ 11 | 12 Z-ALU

Spoin po spawaniu, zgrzewaniu 3 | 3 | 38 | 14 | KR0402010003 3 | 3 |38 1a 11003
! Iutowa_nl‘u oraz p9w1erzchn{ 6 | 6 | 56 | 16 | KR0402010006 6 | 6 |56 16 11006
krzywoliniowych, jak rowniez do 3 6 | 60 | 20 10008 3 6 | 60 | 18 11008
wyréwnywania, fazowania, 10 | 6 | 60 | 20 | KR0402010010 10 | 6 [ 60 | 20 [ KR0402011010
gratowania krawedzi, usuwania 12 [ 6 | 65 | 25 10012 12 | 6 | 65 | 25 | KR0402011012
zadzioréw, wyplywow i wlewek 16 | 6 | 65 | 25 | KR0402010016 16 | 6 | 65 | 25 | KR0402011016

odlewniczych, oczyszczenia z korozji itp.

Rodzaj uzebienia (powierzchni roboczej)
okreslany jako uniwersalny Z-UNI

podwdjne naprzemianskosne zaleca sie

d L crn i s - FORMA B (ZYA-S) WALCOWO-CZOLtOWY FORMA B (ZYA-5) WALCOWO-CZOLtOWY
o obrébki stali ogélnego przeznaczenia: ez e ZoNI a1 @ | 1] i ZALU

stali ulepszonych cieplnie (< 45 HRC), 3 | 3 |38 | 12 | KR 3 [ 3 |38 14 1003
nierdzewnych, zaroodpornych, stopow 6 | 6 | 56 | 16 | KR 6 | 6 | 56 | 16 | KR0402021006
miedzi. 8 [ 6 | 60 | 20 8 | 6 | 60 | 18 | KR0402021008
Pray duzej licabie ostrzy ma miejsce 1316 |65 | 25 | keoamaoaoonz T2 [ 6 o5 | 25 | Wwoiosuomotz

- . 1 5 | 25 | KR 01.
mniejszy naddatek przypadajacy na 16 | 6 | 65 | 25 | KR0402020016 16 | 6 | 65 | 25 | KR 1016

ostrze, krotkie s widry i praca przebiega
plynnie. Wszystko to wptywa korzystnie
na proces skrawania i trwatos¢ narzedzia.

Rodzaj uzebienia (powierzchni roboczej) * ﬂ

okreslany jako Z-ALU zaleca sie do

obrébki metali niezelaznych, stopow FORMA C (WRC) WALCOWO-KULISTY FORMA C (WRC) WALCOWO-KULISTY

aluminium, mosigdzu, miedzi, cynku, dijd 1] R Z-UNI 1 d2 |1 R Z-ALY

brazu, stopow tytanu, zeliwa i tworzyw 3 3 38114 313 138 14

azu, h 6 | 6 56|16 6 | 6 | 5616

sztucznych. 8 [ 6 [ 60 [ 20 8 | 6 | 60 | 18 | KR0402031008
10 | 6 | 60 | 20 | KR0402030010 10 | 6 | 60 | 20 | KR0402031010
12 | 6 | 65 | 25 | KR0402030012 12 | 6 | 65 | 25 | KR0402031012
16 | 6 | 65 | 25 6 16 | 6 | 65| 25 | KR 1016

FORMA D (KUD) KULISTY FORMA D (KUD) KULISTY

dl [d2 [ 11 | 12 Z-UNI dl [dz [ 11 | 12 Z-ALU
3 | 3 | 40 | 2,7 | KR0402040003 3 | 3 | 40 | 2,7 | KR0402041003
6 | 6 | 45 | 5 | KR0402040006 6 | 6 | 45 | 5 | KR0402041006
8 | 6 | 47 | 7 | KR0402040008 8 | 6 | 47 | 7 | KR0402041008
10 | 6 | 49 | 9 | KR0402040010 10 | 6 | 49 | 9 | KR0402041010
12 | 6 | 50 | 10 | KR0402040012 12 | 6 | 50 | 11 | KR0402041012
16 | 6 | 54 | 14 | KR0402040016 16 | 6 | 54 | 15 | KR0402041016




FREZY WYSOKOOBROTOWE Z WEGLIKA SPIEKANEGO

—A

FORMA E (TRE) KROPLA FORMA E (TRE) KROPLA
di | d2 | 11 12 Z-UNI di | d2 | 11 | 12 Z-ALU
3 3 | 38 6 | KR0402050003 3 3 |38 | 6 | KR0402051003
6 6 | 50 | 10 | KR 6 6 | 50 | 10 | KR0402051006
8 6 | 53 | 13 8 6 | 53 | 15 | KR0402051008
10 | 6 | 56 | 16 | KR0402050010 10 | 6 | 56 | 16 | KR0402051010
12 | 6 | 60 | 20 12 12 6 | 60 | 22 | KR0402051012
16 | 6 | 70 | 25 16 16 6 | 70 | 25 | KR0402051016
FORMA F (RBF) tUKOWY FORMA F (RBF) tUKOWY
di | d2 | 11 12 Z-UNI di | d2 [ 11 [ 12 Z-ALU
3 3 | 38 | 14 | KR 3 3 | 38 | 14 | KR0402061003
6 6 | 58 | 18 6 6 | 58 | 16 | KR0402061006
8 6 | 60 | 20 8 6 | 60 | 18 | KR0402061008
10 | 6 | 60 | 20 10 10 | 6 | 60 | 20 | KR0402061010
12 | 6 | 65 | 25 12 12 6 | 65 | 25 | KR0402061012
16 | 6 | 65 | 25 | KR0402060016 16 6 | 65 | 25 1016

s @444 >

FORMA G (SPG) SZPICZASTY FORMA G (SPG) SZPICZASTY

di | d2 | 11 12 Z-UNI di | d2 | 11 | 12 Z-ALU

3 3 | 38 | 15 | KR0402070003 3 3 38 | 15 | KR0402071003
6 6 | 58 | 18 | KR0402070006 6 6 58 | 16 | KR0402071006
8 6 | 60 | 20 | KR0402070008 8 6 | 60 | 18 | KR0402071008
10 | 6 | 60 | 20 | KR0402070010 10| 6 60 | 20 | KR0402071010
12 6 | 65 | 25 70012 12 | 6 | 65 | 25 | KR0402071012
16 | 6 | 65 | 25 16 16 | 6 65 | 25 | KR0402071016

=  —>

FORMA H (HLF) PLOMIENIOWY FORMA H (HLF) PLOMIENIOWY
di | d2 | 11 12 Z-UNI di | d2 | 11 | 12 Z-ALU
3 3 | 38 6 | KR 3 3 38 | 6 | KR0402081003
6 6 | 58 | 18 6 6 58 | 16 | KR0402081006
8 6 | 60 | 20 8 6 | 60 | 19 | KR
10 | 6 | 65 | 25 | KR0402080010 10| 6 65 | 22 | KRO: 10
12 | 6 | 72 | 32 12 12 | 6 | 72 | 32 12
16 | 6 | 82 | 36 | KR0402080016 16 | 6 | 82 | 36 016




FREZY WYSOKOOBROTOWE Z WEGLIKA SPIEKANEGO

FORMA L (KEL) STOZKOWY-ZAOKRAGLONY FORMA L (KEL) STOZKOWY-ZAOKRAGLONY|

di | d2 | 11 12 Z-UNI di | d2 | 1 | 12 Z-ALU

3 3 |54 |14 3 3 54 | 14

6 6 | 56 | 16 6 6 56 | 16 1006

8 6 | 62 | 22 8 6 | 62 | 22

10 | 6 | 65 | 25 | KR0402090010 10| 6 65 | 22 | KR0402091010
12 | 6 | 68 | 28 | KR 12 12 | 6 | 68 | 28 | KRl 12
16 | 6 | 73 | 33 | KR 16 16 | 6 73 | 33 | KR 16
FORMA M (SKM) STOZKOWY-SZPICZASTY FORMA M (SKM) STOZKOWY-SZPICZASTY
di | d2 | 11 12 Z-UNI di [ d2 [ 11 [ 12 Z-ALU

3 3 | 38 | 12 | KR0402100003 3 3 38 | 12 | KR0402101003

6 6 | 58 | 18 | KR0402100006 6 6 58 | 16 | KR0402101006

8 6 | 58 | 18 | KR0402100008 8 6 | 58 | 18 | KR0402101008
10 | 6 | 60 | 20 | KR0402100010 10| 6 60 | 20 | KR0402101010
12 6 | 65 | 25 | KR0402100012 12 | 6 | 65 | 25 | KR0402101012
16 | 6 | 65 | 25 | KR0402100016 16 | 6 65 | 25 | KR0402101016

\
SYMBOL SKEAD

KR0402900001 |4 x @ 10 A/C/F/G + 4x@12 A/C/F/G + 2x@12 D/M Z-UNI
KR0402900002 |5 x @ 6 B/C/D/F/G Z-UNI

KR0402900003 |5 x @ 8 B/C/D/F/G Z-UNI

5 x @ 10 B/C/D/F/G Z-UNI

KR0402900005 |5 x @ 12 B/C/D/F/G Z-UNI

KR0402901001 |5 x @ 6 B/C/D/F/G Z-ALU

KR0402901002 |5 x @ 8 B/C/D/F/G Z-ALU

KR0402901003 |5 x @ 10 B/C/D/F/G Z-ALU

KR0402901004 |5 x @ 12 B/C/D/F/G Z-ALU




OTWORNICE

Rozmiar Symbol Symbol

; 7] HSS HSS-Co8
14,0 |KR0403818014|KR0403820014 64,0 |KR0403818064]KR0403820064
1 16,0 |KR0403818016|KR0403820016 650  |KR0403818065|KR0403820065
17,0 |KR0403818017|KR0403820017 67,0 |KR0403818067|KR0403820067
* / 19,0 |KR0403818019|KR0403820019 68,0  |KR0403818068]KR0403820068
\ 20,0 |KRO0403818020|KR0403820020 70,0 |KR0403818070]KR0403820070
21,0 |KR0403818021|KR0403820021 73,0 |KR0403818073]KR0403820073
Otwornice wykonane sa z wysokowydajnej 22,0 |KR0403818022|KR0403620022 750 |KR0403818075|KR0403820075
stali szybkotnacej HSS. 24,0 |KR0403818024|KR0403820024 76,0  |KR0403818076]KR0403820076
Bimetaliczna konstrukdja oferuje 250  |KR0403818025|KR0403820025 79,0 |KR0403818079]KR0403820079
neta NSTruK 27,0 |KR0403818027|KR0403820027 83,0 |KR0403818083|KR0403820083
najwyzsze bezpieczenstwo. Polecane 290  |KR0403818029|KR0403820029 86,0  |KR0403818086|KR0403820086
do obrébki staliwa, zeliwa szarego, stali 30,0 |KR0403818030]KR0403820030 89,0  |KR0403818089]KR0403820089
konstru kcyjnej, aluminium stopowego 32,0 KR0403818032|KR0403820032 92,0 KR0403818092|KR0403820092
| zwyklegobrazu, miedz), PCW, szkta 350 KROIIBTASKROATIA00%] | 96,0 KROAG3B16006]KROADE2008
akrylowego, plyt gipsowo-kartonowych, 370 |KR0403818037|KR0403820037 100,0  |KR0403818100|KR0403820100
drewna. 38,0  |KR0403818038]KR0403820038 102,0  |KR0403818102|KR0403820102
‘ 40,0 |KR0403818040|KR0403820040 1050  |KR0403818105|KR0403820105
41,0 |KR0403818041|KR0403820041 108,0 _ |KR0403818108|KR0403620108
43,0 |KR0403818043|KR0403820043 111,0  |KR0403818111|KR0403820111
1 44,0 |KR0403818044|KR0403820044 1140 _ |KR0403818114|KR0403820114
450 |KR0403818050|KR0403820045 121,0  |KR0403818121|KR0403820121
4 46,0 |KR0403818046|KR0403820046 127,0 _ |KR0403818127|KR0403820127
48,0 |KR0403818048|KR0403820048 40,0 |KR0403818140|KR0403820140
Otwornice wykonane z wysokowydajnej 50,0  |KR0403818050]KR0403820050 146,0  |KR0403818146|KR0403820146
stali szybkotnacej HSS-E polecane do 51,0 KR0403818015]KR0403820051 152,0  |KR0403818152|KR0403820152
obrabil: stall zwykle | topowel, stal S0 KRoitamTaOKRoADIA00%| | 1680 KRO403E20168
stopowej wysokochromowej jak np. 550  |KR0403818055]KR0403820055 175,0 KR0403820175,
VA, stali nierdzewnej i kwasoodporne, 57,0 |KR0403818057|KR0403820057 177,0 KR0403820177
metali kolorowych i lekkich. 59,0 |KR0403818059]KR0403820059 200,0 KR0403820200
Dostepne rozmiary od @ 14 do @ 210mm. 60,0 KR0403818060|KR0403820060 210,0 KR0403820210

UCHWYTY DO OTWORNIC

Nazwa Artykut
UCHWYT DO OTWORNIC 14-30MM / HEX 11MM KR0403822001
UCHWYT DO OTWORNIC 32-152MM / HEX 11MM  |KR0403822002
UCHWYT DO OTWORNIC 32-210MM / HEX 11MM KR0403822003
UCHWYT DO OTWORNIC 32-210MM / SDS-PLUS KR0403822004
IWIERTLO PROWADZACE HSS-Co5 6,33x70MM KR0403822010
PRZEDLUZKA 300MM KR0403822020




OTWORNICE Z ZEBAMI HM

Otwornice z zebami z weglika spiekanego o gtebokosci

ciecia 29 mm. Otwornica wraz z wiertlem prowadzacym, sprezyna
wypychajaca oraz kluczem imbusowym. Przeznaczone do stali
wysokochromowych takich jak V2A i V4A (stal nierdzewna

i kwasoodporna), stali i staliwa, metali niezelaznych, tworzyw
sztucznych, tkanin zbrojonych, gipsu i lekkich ptyt.

Obrobka drewna do 4 mm. Zastosowanie w wiertarkach recznych
i kolumnowych, tylko z recznym posuwem.

Symbol
16,0 KR0403823016
17,0 KR0403823017
18,0 KR0403823018
19,0 KR0403823019
20,0 KR0403823020
21,0 KR0403823021
22,0 KR0403823022
24,0 KR0403823024
25,0 KR0403823025
26,0 KR0403823026
27,0 KR0403823027
28,0 KR0403823028
30,0 KR0403823030
31,0 KR0403823031
32,0 KR0403823032
33,0 KR0403823033
34,0 KR0403823034
35,0 KR0403823035
36,0 KR0403823036
37,0 KR0403823037
38,0 KR0403823038
40,0 KR0403823040
42,0 KR0403823042
45,0 KR0403823045
47,0 KR0403823047
48,0 KR0403823048
50,0 KR0403823050
51,0 KR0403823051
52,0 KR0403823052
54,0 KR0403823054
55,0 KR0403823055
57,0 KR0403823057
60,0 KR0403823060
62,0 KR0403823062
65,0 KR0403823065
68,0 KR0403823068
70,0 KR0403823070
73,0 KR0403823073
76,0 KR0403823076
78,0 KR0403823078
80,0 KR0403823080
82,0 KR0403823082
83,0 KR0403823083
90,0 KR0403823090
95,0 KR0403823095
100,0 KR0403823100
105,0 KR0403823105
110,0 KR0403823110
115,0 KR0403823115
125,0 KR0403823125
130,0 KR0403823130
135,0 KR0403823135
140,0 KR0403823140
145,0 KR0403823145
150,0 KR0403823150




UCHWYTY WIERTARSKIE

Nazwa Artykut
UCHWYT WIERTARSKI SAMOZACISKOWY 0,5-8MM B12 KR0201011082
UCHWYT WIERTARSKI SAMOZACISKOWY 1-10MM B12 KR0201011102
UCHWYT WIERTARSKI SAMOZACISKOWY 1-13MM B16 KR0201011136
UCHWYT WIERTARSKI SAMOZACISKOWY 1-16MM B16 KR0201011166
UCHWYT WIERTARSKI SAMOZACISKOWY 1-16MM B18 KR0201011168

Bezkluczowy, samozaciskowy uchwyt
wiertarski tréjszczekowy.

TRZPIENIE WIERTARSKIE Z CHWYTEM STOZKOWYM

Nazwa Artykut
TRZPIEN WIERTARSKI DIN 238 MK1/B10__|KR0201103110
TRZPIEN WIERTARSKI DIN 238 MK1/B12__|KR0201103112
TRZPIEN WIERTARSKI DIN 238 MK1/B16__|KR0201103116
PR ’ o TRZPIEN WIERTARSKI DIN 238 MK1/B18 __ |KR0201103118
uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN TRZPIEN WIERTARSKI DIN 238 MK2/B12__|KR0201103212
228 w wiertarkach, tokarkach i innych TRZPIEN WIERTARSKI DIN 238 MK2/B16 _ |KR0201103216
obrabiarkach. Uchwyt wykonany TRZPIEN WIERTARSKI DIN 238 MK2/B18__|[KR0201103218
zgodnie z DIN 2185 z ptetwa. TRZPIEN WIERTARSKI DIN 238 MK3/B12__ |KR0201103312
TRZPIEN WIERTARSKI DIN 238 MK3/B16__|KR0201103316
TRZPIEN WIERTARSKI DIN 238 MK3/B18__ |KR0201103318
TRZPIEN WIERTARSKI DIN 238 MK3/B22 _|KR0201103322
TRZPIEN WIERTARSKI DIN 238 MK4/B18 _ |KR0201103418

Trzpienie przeznaczone do mocowania

STOZKOWE TULEJE REDUKCYJNE

Nazwa Artykut
ITULEJA REDUKCYJNA DIN 2185 MK2>MK1 KR0201113021
TULEJA REDUKCYJNA DIN 2185 MK3>MK2 KR0201113032
ITULEJA REDUKCYJNA DIN 2185 MK4>MK1 KR0201113041
TULEJA REDUKCYJNA DIN 2185 MK4>MK2 KR0201113042
TULEJA REDUKCYJNA DIN 2185 MK4>MK3 KR0201113043
TULEJA REDUKCYJNA DIN 2185 MK5>MK1 KR0201113051
TULEJA REDUKCYJNA DIN 2185 MK5>MK2 KR0201113052
TULEJA REDUKCYJNA DIN 2185 MK5>MK3 KR0201113053
ITULEJA REDUKCYJNA DIN 2185 MK5>MK4 KR0201113054
TULEJA REDUKCYJNA DIN 2185 MK6>MK3 KR0201113063
TULEJA REDUKCYJNA DIN 2185 MK6>MK4 KR0201113064
ITULEJA REDUKCYJNA DIN 2185 MK6>MK5 KR0201113065

WYBIJAKI DO STOZKOW

Nazwa Artykut

WYBIJAK DO STOZKOW MK1+MK2 KR0201389012
‘ WYBIJAK DO STOZKOW MK3 KR0201389030
WYBIJAK DO STOZKOW MK4 KR0201389040

WYBIJAK DO STOZKOW MK5+MK6 KR0201389056




ZESTAWY GWINTOWNIKOW | NARZYNEK

art. nr KR0103922330 art. nr KR0103922335 art. nr KR0103016990

art. nr KR0103904340 art. nr KR0103904330 art. nr KR0103904420
art. nr KR0103904520

art. nr KR0103903001 art. nr KR0103904640 art. nr KR0103904620
Nazwa Symbol
ZESTAW GWINTOWNIKOW RECZNYCH M3-M12 KR0103922330
ZESTAW GWINTOWNIKOW RECZNYCH M3-M12+WIERTEA KR0103922335
ZESTAW GWINTOWNIKOW RECZNYCH HSS-G M3-M12+WIERTLA | KR0103016990
ZESTAW GWINTOWNIKOW | NARZYNEK M3-M12 KR0103904340
ZESTAW GWINTOWNIKOW | NARZYNEK M3-M12+WIERTEA KR0103904330
ZESTAW GWINTOWNIKOW | NARZYNEK M3-M20 KR0103904420
ZESTAW GWINTOWNIKOW | NARZYNEK M3-M24 KR0103904520
ZESTAW NARZYNEK HSSG M3-M12 Z UCHWYTAMI KR0103903001
ZESTAW GWINTOWNIKOW | NARZYNEK M/MF M2-M18 KR0103904640
ZESTAW GWINTOWNIKOW | NARZYNEK UNC/UNF/UNS KR0103904620




ZESTAWY GWINTOWNIKOW MASZYNOWYCH

4V d

art. nr KR0103054907 art. nr KR0103149907 art. nr KR0103129907
art. nr KR0103054914 art.nr KR0103149914 art.nr KR0103129914
art. nr KR0103926340 art. nr KR0103119907 art. nr KR0103066907
art. nr KR0103056914 art.nr KR0103119914 art. nr KR0103066914

'Y

art. nr KRO103130907 art. nr KR0103067907
art. nrkR0103130914 art. nr KR0O103067914

Nazwa Symbol
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371B HSS M3-M12 KR0103054907
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371B HSS M3-M12+WIERTLA KR0103054914
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371B HSS/TIN M3-M12 KR0103149907
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371B HSS/TIN M3-M12+WIERTEA KR0103149914
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371C HSS/TIN M3-M12 KR0103129907
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371C HSS/TIN M3-M12+WIERTLA KR0103129914
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371B HSS-E M3-M12 KR0103926340
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371B HSS-E M3-M12+WIERTLA KR0103056914
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371C HSS-E M3-M12 KR0103119907
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371C HSS-E M3-M12+WIERTLA KR0103119914
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371B HSS-E/TIN M3-M12 KR0103066907
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371B HSS-E/TIN M3-M12+WIERTLA KR0103066914
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371C HSS-E/TIN M3-M12 KR0103130907
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371C HSS-E/TIN M3-M12+WIERTLA KR0103130914
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371B HSS-E/VAP M3-M12 KR0103067907
ZESTAW GWINTOWNIKOW DIN 371B HSS-E/VAP M3-M12+WIERTLA KR0103067914




MAGAZYNOWANIE

Skrzynka narzedziowa JOBBER 22"

art. nr KR0508101

Korpus wykonany z wytrzymatej mieszanki polimeréw.
Ergonomiczna raczka. Zapiecia wykonane z ABS.
Transparentne organizery z poliweglanowg pokrywa.
Elastomerowe narozniki korpusu.

Wewnetrzna, wyjmowana tacka na akcesoria.

Udzwig: 20 kg
I Szerokos¢ I Glebokosé I Wysokosé
| 554 mm | 286 mm | 276 mm

Skrzynka narzedziowa THUNDER 30”

art. nr KR0508102

Korpus wykonany z wytrzymatej mieszanki polimeréw.
Ergonomiczna raczka. Zapiecia wykonane z ABS.
Transparentne organizery z poliweglanowg pokrywa.
Elastomerowe narozniki korpusu.

Wewnetrzna, wyjmowana tacka na akcesoria.

Udzwig: 30 kg

‘ S Kode ‘ Glebokosé ‘ Wysokog¢

| 752mm | 300 mm | 304 mm

Warsztat mobilny WORKER SYSTEM

art. nr KR0508103

Warsztat mobilny WORKER SYSTEM zawiera trzy elementy.
1. Modut jezdny wyposazony w bieznikowane kota

z elastomeru i teleskopowy uchwyt utatwiajacy
transportowanie. Wewnatrz sa trzy demontowalne przegrody,
z ktorych jedna jest rowniez multifunkcyjnym nosidtem na
narzedzia reczne.

2. Skrzynka narzedziowa wyposazona w raczke, wytrzymate
klamry z ABS-u oraz dwie demontowalne przegrody
umieszczone wewnatrz skrzynki.

3. Organizer wyposazony w klape z poliweglanu oraz
wyciggane kubetki.

< Kacd ‘ Glebokosé ‘ Wysokoéé

\ y
| 530 mm | 355 mm | 825 mm




